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1.TEMA. ELEKTRISKAIS LOKS MAG
METINASANA

TEMAS ANOTACIJA

Témas apguves laika izglitojamie giist prieksstatu par elektriska loka batibu un ta ipasSibam.
SASNIEDZAMAIS REZULTATS

1. PriekSstats par metinasanas tehnologiju un metinasanas iekartu darbibas pamatprincipiem.
2. PrieksSstats par elektrisko loku un stabila loka noturésanu.

TEMAS APGUVES LAIKS

Teorija - 2 macibu stundas.
Praktiskas macibas - 0 macibu stundas.
TEMAS APGUVEI IZMANTOJAMAS METODES

Pasniedzgja stastijums, demonstracija, diskusija, aktualiz€jot izglitojamo ieprieks€jo pieredzi un
zinasanas.

TEMAS TEORETISKAIS IZKLASTS

MetinaSana ir neizjaucamu savienojumu iegtSana, pievadot enerdiju, kuras rezultata atomi
ieglist parvietojumu un veido kopigu kristalisko rezgi. Metinasana enerdiju pievada karséjot
sametinamas detalas, tas plastiski deformé&jot, vai ari apvienojot karséSanu ar plastisko
deformaciju.

MAG ir metinaSana ar kistosu elektrodu aizsarggazu vidé. Abreviatlira MAG tiek atSifréta, ka
metals, aktiva, gaze (angliski -metal, active, gas).

Iigstosu elektriska ladina izladéSanos gazu vide starp diviem vaditajiem sauc par elektrisko loku.
MAG metinasana ka elektrodu izmanto metala stiepli, pie kuras caur Tpasu ierici pievada stravu.
Elektriskais loks kausé stiepli. Lai nodrosinatu pastavigu loka garumu, stieple tiek padota
automatiski, izmantojot stieples padeves mehanismu. Lai aizsargatu atmosféru, izmanto
aizsarggazes. Pie aktivam aizsarggazem pieder oglekla dioksids un to maisijumi, kuri tiek padoti
no speciala degla kopa ar metinasanas stiepli.

Lokmetinatajs metinaSana ar mehanizéto iekartu aktivas gazes vide (MAG)



2.TEMA. METINASANAS PIEDEVMATERIALI

TEMAS ANOTACIJA

Témas apguves laika izglitojamie glst priekSstatu par piedevmaterialiem un to nozimi
metinasana. lai saktu apgit metinaSanas procesa un ar to saistito operaciju nodrosinasanai
nepiecieSamo paligiericu un instrumentu pielietojumu.

SASNIEDZAMAIS REZULTATS

1. Prieksstats par metinasanas stieples nomainu.

2. Prieksstats par gazes padeves sistému.

3. PriekSstats par metinasanas detalu sagatavoSanu darbam.
4. PriekSstats par sakauséta metala aizsardzibu.

5. Prieksstats par kaitigajiem piemaisijumiem.

TEMAS APGUVES LAIKS

Teorija - 1 macibu stunda.
Praktiskas macibas - 0 macibu stundas.
TEMAS APGUVEI IZMANTOJAMAS METODES

Pasniedzéja stastijums, demonstracija, diskusija, aktualiz&jot izglitojamo ieprieks&jo pieredzi un
zinasanas.

TEMAS TEORETISKAIS IZKLASTS

Par piedevmaterialiem sauc patér&amos materialus, kurus izmanto metinasanas laika.

Metinasanas piedevmaterialiir metinasanas stieples, aizsarggazes, metinasanas elektrodi, kusni
un keramiskas oderes.

Metinasanas piedevmaterialiem ir sekojoSas funkcijas:

1. Metinatas Suves nepiecieSamo geometrisko izméru nodrosinasana.

2. Metinatas Suves metala iegliSana ar nepiecieSamo kimisko sastavu un ipasibam.
3. Sakauséta metala aizsardziba no gaisa ietekmes.

4. Metinasanas procesa stabilitates nodrosinasana.

5. Kaitigo piemaisijumu novérsana no Suves metala.

Metinasanas elektrodi un stieple nodroSina elektriskas baroSanas padevi metinasanas zona.
Aizsarggazes nodrosSina sakauséta metala aizsardzibu no gaisa ietekmes. Keramiskas oderes tiek
izmantotas, kad ir nepiecieSams veikt augstas kvalitates Suves.

Lokmetinatajs metinaSana ar mehanizéto iekartu aktivas gazes vide (MAG)



3.TEMA. MAG METINASANAS IEKARTAS

TEMAS ANOTACIJA

Témas apguves laika izglitojamie glst izpratni par MAG metinasanas iekartam, lai saktu apgit
dazadas metodes un metinasanas panémienus, izprotot to uzbiivi un nozimi. Izglitojamie apgiist
metinasanas stieples un vadiklas nomainu un gist izpratni par metinasanas degla tehnisko
apkopi.

SASNIEDZAMAIS REZULTATS

1. Apgitas pamatzinasanas par metinasanas rezima izvéli.

2. Izpratne par aizsarggazes patérina iestatiSanu un plismas parbaudi.
3. Apgiitas pamatzinasanas par metinaSanas stieples ievadisanu.

4. Izpratne par stieples padeves mehanismu.

TEMAS APGUVES LAIKS

Teorija - 2 macibu stundas.
Praktiskas macibas - 0 macibu stundas.

TEMAS APGUVEI IZMANTOJAMAS METODES

Pasniedzgja stastijums, demonstracija, diskusija, aktualiz€jot izglitojamo ieprieks&jo pieredzi un
zinasanas.

TEMAS TEORETISKAIS IZKLASTS

MAG metinasanai izmanto metinasanas pusautomatu.

Metinasanas pusautomats ir iekarta, kura ir parredzéta pusautomatiskai metinasanai ar
mehanisku metinasanas stieples padevi. MAG metinaSanas aparata galvenajas sastavdalas:.

1.Transformators, kas pazemina tikla spriegumu lidz droSam spriegumam (ne vairak par
70V).

2.Taisngriezis, jeb diozu bloks, kas mainstravu parveido lidzstrava.
3. Drosele, kas atvieglo loka aizdedzinasanas procesu.

4, Gazes padeves sistéma. Ta sastav no reduktora, gazes varsta, gazes padeves caurules
un sprauslas. Ta aizsarga metinamas Suves sakni no tieSas atmosféras ietekmes

5. Stieples padeves mehanisms, kurs sastav no padeves rulliSiem, piespiedejiem, padeves
dzingja, stieples vadotnes un stieples spoles, turétaja ar inerces bremzésanas sistemu.
Ta uzdevums ir padot metinasanas stiepli loka zona ar metinasanai nepiecieSamu
atrumu.

Lokmetinatajs metinaSana ar mehanizéto iekartu aktivas gazes vide (MAG)



4. TEMA. METINASANAS TEHNIKA

TEMAS ANOTACIJA

Témas apguves laika izglitojamie gist izpratni par MAG metinasanas tehniku, lai prastu stradat
ar dazadiem materialiem, metinasanas panémieniem un stravas stipruma izvéli. Izglitojamie
iepazistas ar metinasanas un Suvju tehniku.

SASNIEDZAMAIS REZULTATS

1. Apgutas iemanas par stravas stipruma izveli.

2. Apgutas iemanas par metinasanas atrumaizvéli.

3. Izpratne valniSu uzkausgésana.

4. Apgitas pamatzinasanas par sadursavienojuma un kaktu Suvju metinasanu.
5. Apgutas pamatzinasanas par metinaSanu dazados telpiskos stavoklos.

6. PriekSstats par caurulu metinasanu.

TEMAS APGUVES LAIKS

Teorija - 2 macibu stundas.
Praktiskas macibas - 0 macibu stundas.
TEMAS APGUVEI IZMANTOJAMAS METODES

Pasniedzéja stastijums, demonstracija, diskusija, aktualiz&jot izglitojamo ieprieksgjo pieredzi un
zinasanas.

TEMAS TEORETISKAIS IZKLASTS

Stravas stipruma izvéle. Metinasanas stravas stiprums ir atkarigs no izvelétas stieples
diametra un Suves stavokla telpa. Vélamo stravas stiprumu visiem telpiskiem stavokliem norada
uz stieples iepakojuma vai tam pievienota sertifikata. Loka spriegums metinasana ir tiesi atkarigs
no loka garuma.

Metinasanas atrums. Par metinasanas atrumu sauc virzes kustibu, kas vérsta Suves ass
virziena. Parasti to izsaka metros minité vai metros stunda. Metinasanas atrumu metinatajs
izvélas patstavigi, sekojot, lai veidotos pareizas geometriskas formas Suve.

ValniSa uzkausésana. Kustiba Suves ass virziena nodroSina vienmérigu metala parnesumu.
MetinaSanas virziens var bit dazads. Metinato Suvi, kas veidojas pirmas un otras kustibas
rezultata, sauc par diegveida vai Sauro Suvi. Ja pirmajam divam pievieno treSo kustibu - iegiist
paplasinato valniti.

Sadursuvju metinasana loti svarigi ir pareizi sagatavot detalu malas, tas nozimg, novietot tas
pareiza atstatuma vienu no otras un noslipinat, ja nepiecieSams, sametinamas malas. Metinot
sadurSuves bez malu noslipindjuma, galvenas griitibas ir panakt, lai pamatmetals izkustu visa
Suves biezuma. Tas atkarigs no atstatas spraugas starp plaksném, pareizi izvélétiem
metinasanas reZimiem un metinataja kvalifikacijas.

Metinot kakta Suves, $kidrais metals var notecét uz apakséjas plaksnes. Sadas Suves vislabak
metinat apakséja stavokIi.
Metinasana dazados telpas stavoklos. Vertikalas Suves var metinat divos veidos, parasti

metina virziena no augsas uz leju, loku aizdedzinot Suves augséja punkta, un metina no apaksas
uz augsu, loku aizdedzinot Suves apakségja punkta.

Lokmetinatajs metinaSana ar mehanizéto iekartu aktivas gazes vide (MAG)



Metinot horizontalas Suves, atliek tris punktus, lai metals nemaina savu formu. Loku aizdedzina
vispirms kreisa mala, tad vidd un laba mala, ja sak metinasanu no kreisas malas. Visgritak
metinat griestu Suves, jo izkausétais metals censas tecét uz leju. Metinat var tikai ar su loku,
stravas stiprumam jabdit par 15% lidz 20% mazakam, neka metinot apaksé&ja stavokli.

Caurulu metinasana. Metinasanu sak, fiks€jot spraugu ar isam montazas Suvém. Spraugu
starp caurulu galiem nosaka atkariba no caurulu sieninu biezuma. Iso montazas Suvju izmérus
nosaka atkariba no caurules sieninas biezuma un metinata savienojuma tipa.To garums parasti ir
10 lidz 25 mm.

Caurulu galu sametinasanu var veikt divéjadi - pagriezot caurules un nepagriezot tas.

Garas Suves metina nepartraukti vai ar atpakalkapienu panémienu. Atpakalkapienu panémiena
garas Suves sadala isakos posmos.

Péc Suves Skérsgriezuma aizpildiSanas panémiena izskir vienkarsas Suves, daudzgajienu (ja
dazas kartas veido vairakos gajienos) un daudzkartu Suves (ja kartu skaits vienads ar gajienu
skaitu).

Lokmetinatajs metinaSana ar mehanizéto iekartu aktivas gazes vide (MAG)



5.TEMA. SUVES SPRIEGUMI UN
DEFORMACIJAS

TEMAS ANOTACIJA

Témas apguves laika izglitojamie gust izpratni par Suvju spriegumiem un deformacijam. Tiek
apgitas pamatzinasanas par Suvju deformaciju un Suvju sprieguma izmainam, kas rodas pielikto
slodzu iedarbibas rezultata.

SASNIEDZAMAIS REZULTATS

1. Apgitas pamatzinasanas par sametinato konstrukciju atlaidinaSanu termiskajas krasnis.
2. Izpratne par termoplastisko atlaidinasanu.

3. Izpratne par spiedes spriegumiem.

4. Izpratne par kaldinasanas metodém.

TEMAS APGUVES LAIKS

Teorija - 1 macibu stunda.
Praktiskas macibas - 0 macibu stundas.

TEMAS APGUVEI IZMANTOJAMAS METODES

Pasniedz€ja stastijums, demonstracija, diskusija, aktualiz&jot izglitojamo ieprieks&jo pieredzi un
zinasanas.

TEMAS TEORETISKAIS IZKLASTS

Metinasanas tehnika ir |oti svarigi pareizi sagatavot Suvju malas, lai nerastos metala deformacijas.

Par deformaciju sauc kermena formas un izméru izmainas, kas rodas pielikto slodzu iedarbibas
rezultata. Deformacijas, kas péc slodzes nonemsanas izzlid, sauc par elastigam deformacijam.
Deformacijas, kas paliek péc slodzes nonemsanas, sauc par plastiskam deformacijam.

Metinot plaksnes, péc metinasanas Suvé rodas paliekosie stiepes spriegumi, bet blakus esosaja
zona - spiedes spriegumi.

Ir sekojosas paliekoSo spriegumu samazinasanas metodes:
1. Sametinatas konstrukcijas atlaidinasana termiskas krasnis.

2. Termoplastiska atlaidinasana, kad sakarsé Suvei paraléli esosas termiskas ietekmes zonas,
kuras ir paliekoSie spiedes spriegumi.

3. Suvju kaldina$anas metode, kas novér$ paliekosos spriegumus un vienlaicigi samazina
deformacijas.

Metinasanas deformaciju samazinasanas metodes iedala konstruktivos pasakumos, tehnologiskos
pasakumos un pasakumos péc metinasanas — auksta un karsta labosana.

Kadu konkrétu panémienu izvéléties, janosaka aprékinu un eksperimentala cela.

Lokmetinatajs metinaSana ar mehanizéto iekartu aktivas gazes vide (MAG)



6.TEMA.IEVADS MATERIALMACIBA

TEMAS ANOTACIJA

Ievads materialmaciba ir maciba par metaliem un to sakaus&jumiem, struktliru pasibam un
pielietojumu. Izglitojamie apgust materialu sakaus&juma kristalizadjas stavoklu diagrammu.

SASNIEDZAMAIS REZULTATS

1. Prieksstats par metalmacibu un materialmaadbu.

2. Ieskats materialmacibas tehnologiskajos procesos.

3. Apgiitas pamatzinasanas par termiskajiem procesiem.
4. PriekSstats par struktiru grupam.

TEMAS APGUVES LAIKS

Teorija - 2 macibu stundas.
Praktiskas macibas - 0 macibu stundas.
TEMAS APGUVEI IZMANTOJAMAS METODES

Pasniedzgja stastijums, demonstracija, diskusija, aktualiz€jot izglitojamo ieprieks&jo pieredzi un
zinasanas.

TEMAS TEORETISKAIS IZKLASTS

Materiali un sakaus€jumi bija zinami jau tala senatng, un zinas par tiem tika uzkratas gadsimtiem
ilgi. Tam bija milziga nozime sabiedribas materiala un kultiiras izaugsmé, jo tas kluva par visu
pamatu tautsaimniecibas nozaru attistibai.

Materialmaciba ir zinatne, kas péti sakaribas starp metalu, sakaus€jumu un nemetalisko
materialu sastavu, uzbdvi un ipasSibam, ka ari sakaribas starp tam izmainam, kas rodas
mehaniskas, kimiskas un termiskas iedarbibas rezultata.

Svarigaka materialmacibas dala ir metalmaciba. Ta pamatojas galvenokart uz tadam zinatnes
nozarém, ka fizika un Kimija. Taja pasa laika metalmaciba ir tehnolodisko procesu teorétiska
baze: metalu un sakaus€juma razosanai un termiskai apstradei, lieSanas tehnologijai, metalu
spiedienu apstradei un metinasanai, ka ari apstradei ar griezgjinstrumentiem u.c.

Lokmetinatajs metinaSana ar mehanizéto iekartu aktivas gazes vide (MAG)



7.TEMA. METALU UN SAKAUSEJUMU IPASIBAS

TEMAS ANOTACIJA

Témas apguves laika izglitojamie gist priekSstatu par sakaus€jumu ipasibam. Izglitojamie
iepazistas ar temperatiiras ietekmi uz materialu ipasibam. Izzina metalu dazadas ipasibas.

SASNIEDZAMAIS REZULTATS

1. Prieksstats par kimiskajam ipasibam.

2. Prieksstats par fizikalajam ipasibam.

3. PriekSstats par mehaniskajamipasibam.
4. PriekSstats par tehnologiskajam ipasibam.
5. Prieksstats par ekspluatacijas 1pasibam.

TEMAS APGUVES LAIKS

Teorija - 2 macibu stundas.
Praktiskas macibas - 0 macibu stundas.
TEMAS APGUVEI IZMANTOJAMAS METODES

Pasniedzgja stastijums, demonstracija, diskusija, aktualiz&jot izglitojamo ieprieks&jo pieredzi un
zinasanas.

TEMAS TEORETISKAIS IZKLASTS

Visas metalu dazadasipasibas nosadti var iedalit piecas grupas:

Kimiskas ipasibas raksturigas ar materialu sp&ju kimiski reagét ar apkartéjo vidi. Pieméram,
sp€ja pretoties korozijai, sp&ja pretoties skabju vai sarmu iedarbibai, karstumnoturiba (sp&ja
neoksidéties augstas temperatiras ietekmé).

Fizikalas ipasibas ir, pieméram, blivums, kusanas temperatiira, siltuma izpleSanas koeficients,
siltumvadamiba, siltumietilpiba, elektrovadamiba un citas siltuma, elektriskas, magnétiskas un
optiskas Tpasibas.

Mehaniskas ipasibas. IzSkir Sadas galvenas mehaniskas ipasibas:

1. Stipriba - materiala sp&ja pretoties deformacijai un sagrausanai statistisku argjo spéku
iedarbibas rezultata. Var bit dazadi slogosanas veidi - stiepe, liece, spiede, vérpe, cirpe.
2. Plastiskums - materiala sp€ja plastiski deforméties bez sagriiSanas.

3. Elastiba - sp&ja deforméties elastigi un atjaunot iepriekS€jo formu un izmérus péc slodzes
darbibas partrauksanas.

4. Cietiba - sp€ja pretoties citas cietakas vielas iespiesanai vai ieskrapésanai.
5. Stigriba - sp€ja pretoties sagrausanai triecienveida slodzes iedarbibas rezultata.

6. Nogurumizturiba - sp&ja pretoties sagrausanai daudzkart atkartotas slodzes iedarbiba.

Tehnologiskas Tpasibas raksturo materiala sp&ju paklauties dazadam tehnologiskam operacijam.
Tas deriga noteiktiem apstrades panémieniem. Te iederas lieSanas ipasibas (sarukums,
Skidrpllstamiba, likvacija), kalamiba, metinatiba, apstradajamiba ar grieSanu. Tehnolodiskas
ipaSibas ir atkarigas no materiala kKimiskajam un mehaniskajam Tpasibam. Pieméram,

Lokmetinatajs metinaSana ar mehanizéto iekartu aktivas gazes vide (MAG)



sakauséjumu lietoSanas ipasibas ir atkarigas no to kimiska sastava, temperatiras,
siltumvadamibas, bet apstradajamiba griezot - no mehaniskamipasibam - stipribas, cietibas.

Eksplutacijas ipasibas raksturo materiala piemérotibu konkrétiem darba apstakliem.
Pieméram, sp&ja pretoties dilSanai, antifrikcijas ipasibas (gultnu materialiem), hermétiskums,
frikcijas Tpasibas (bremzu uzlikas).

Materialu mehaniskas TpasSibas nosaka, parbaudot standartizétus paraugus ar specialam
parbaudes masinam (atkariba no pieliktas slodzes pieaugsanas atruma).

Lokmetinatajs metinaSana ar mehanizéto iekartu aktivas gazes vide (MAG)
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8.TEMA. DZELS UN OGLEKLA SAKAUSEJUMU
STAVOKLA DIAGRAMMA UN

PAMATSTRUKTURAS

TEMAS ANOTACIJA

Témas apguves laika izglitojamie iegiist pamatzinasanas par sakarséSanas likném. Tiek apgita
dzels un oglekla sakaus&juma diagramma. Tiek ieglts priekSstats par metalu sadalijumu
teraudos un baltajos Cugunos atkariba no oglekla daudzuma. Izglitojamie izzina svarigakos
sakaus€jumus.

SASNIEDZAMAIS REZULTATS

1. Prieksstats par dzelz.
2. Prieksstats par dzelzi un oglekli.
3. PriekSstats par dzelzs un oglekla sakausg&jumiem.

TEMAS APGUVES LAIKS

Teorija -1 macibu stunda.
Praktiskas macibas - 0 macibu stundas.

TEMAS APGUVEI IZMANTOJAMAS METODES

Pasniedzéja stastijums, demonstracija, diskusija, aktualiz&jot izglitojamo ieprieks&jo pieredzi un
zinasanas.

TEMAS TEORETISKAIS IZKLASTS

Tirs dzels ir miksts (HB=90...100), ar zemu stipribu (Rm=250...280N/mm2) un augstu
plastiskumu (A5=40%...45%).

Kars€jot tiru dzelzi (Fe), atkariba no temperatiras, iespéjamas vairakas strukttiras parvértibas ar
kristaliskiem punktiem.

Zemas stipribas dé| tiro dzelzi tehnika lieto maz. Sakausejot dzelzi ar oglekli, strauji mainas ta
mehaniskas Tpasibas. Turklat dzelzs un oglekla sakaus€jumiem Tpasibas var mainit termiskas
apstrades rezultata. Dzelzs un oglekla sakaus&jumiem ar attiecigu termisko apstradi var
paaugstinat stipribu un cietibu 3 - 5 reizes. Vienlaikus gan strauji samazinas plastiskums.

Svarigakie dzels un oglekla sakaus&jumi ir teérauds un ¢uguns. Sakaus&jumi, kuri satur lidz 2%
oglekla, tiek saukti par teraudiem, bet sakauseéjumi, kuri satur vairak par vairak par 2% oglekla,
tiek saukti par Cuguniem (vai ketiem). Turklat oglekla t€raudos un cuguna vienmeér vél ir
piemaisijumi - Si, Mn, P, S.

Lai uzlabotu mehaniskas Tpasibas un raditu, pieméram, korozjizturibu, téraudos un cuguna tiek
ievadrtas ipasas piedevas - Cr, Mo, Ni, Cu, u.c. Tadus teéraudus un cugunus sauc par legétiem.

Lokmetinatajs metinaSana ar mehanizéto iekartu aktivas gazes vide (MAG)
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9.TEMA. TERAUDI UN CUGUNI

TEMAS ANOTACIJA
Témas apguves laika izglitojamie macas par téraudiem un Cuguniem un to klasifikacijas
metodém, izgatavoSanas un pielietoSanas iesp&jam.

SASNIEDZAMAIS REZULTATS

1. Prieksstats par téraudiem un ¢uguniem.
2. Prieksstats par térauda un ¢ugunu iegtsanas iesp&jam.
3. Prieksstats par ¢ugunu pielietosanu razosSana.

TEMAS APGUVES LAIKS

Teorija -1 macibu stunda.
Praktiskas macibas - 0 macibu stundas.
TEMAS APGUVEI IZMANTOJAMAS METODES

Pasniedzéja stastijums, demonstracija, diskusija, aktualiz€jot izglitojamo ieprieks&jo pieredzi un
zinasanas.

TEMAS TEORETISKAIS IZKLASTS

Teraudi — galvenais konstrukciju materials, ko plasi lieto masinu, aparatu, transportiidzeklu
detalu izgatavosana. Pasaule gada laika tiek sarazots apméram 950x106 tonnu térauda, no kura
85% - 90% ir oglekla konstrukciju téraudi. Ta plaso izmantoSanu nosaka labs mehanisko, fizisko
un tehnologisko ipasibu apkopojums. Lai labak varétu orientéties plasaja téraudu izstradajumu
klasta, to markésana un pareizi izvéleties vajadzigo téraudu izstradajumiem, labi japarzina
téraudu klasifikacija. Jo mazak teraudos ir oglekla, jo vairak taja ir briva dzelzs. Jo vairak
téraudos ir ogleklis, jo tie bus cietaki un mazak plastiski.

Cuguns (Kets)

éugunu ieglist no dzelzs riidam domnas. Materials Cuguna ieguvei var biit sarkana dzelzs rida,
brina dzels rida un dzelzs magnetits. Dzelzs riida pirms izmantoSanas tiek sagatavota,
sadrupinot specialas dzirnavas, un bagatinata, lai atdalitu tukSos iezus. Cuguna razosana ir
Kimiski termisks process.

Atkariba no grafita formas un ta izveidoSanas apstakliem izSkirami pel€kie, augstas stipribas un
kalamie cuguni.

Pelékaja cuguna bez dzelzs un oglekla ietilpst ari Si, Mn, P, S, bet legétaja cuguna ari Ni, Cr, Ti.
Katram no Siem elementiem ir sava atSkiriga ietekme uz cuguna kristalizacijas procesu,
mikrostruktdru un Tpasibam.

(viugunam piemit sp€ja slapét mainigu slodzi un vibraciju raditas svarstibas. Parasti tiem ir laba
Skidrplistamiba un mazs sarukums, kas lauj iegit sarezditas formas kvalitativus I&jumus. So
ipasibu dé] cuguns daudzos gadijumos aizstaj dargako téraudu, kaut art mehaniskas ipasibas
(Tpasi plastiskums un stigriba) ir zemas.

Lokmetinatajs metinaSana ar mehanizéto iekartu aktivas gazes vide (MAG)
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10.TEMA. TERAUDU TERMISKA APSTRADE

TEMAS ANOTACIJA

Témas apguves laika izglitojamie giist zinaSanas par téraudu termiskas apstrades tehnologijam.
Tiek gatas zinasanas termiskas apstrades svarigakajos térauda izgatavoSanas procesos.
Izglitojamie apgist teéraudu termiskas apstrades mérkus un sakauséjuma Tpasibas.

SASNIEDZAMAIS REZULTATS

1. PriekSstats par termisko apstradi.

2. Prieksstats par atkvélinasanas procesu.
3. PrieksSstats par normalizacijas procesu.
4. PriekSstats par ridisanas procesu.

5. Prieksstats par atlaidinaSanas procesu.

Teorija - 2 macibu stundas.
Praktiskas macibas - 0 macibu stundas.
TEMAS APGUVEI IZMANTOJAMAS METODES

Pasniedzgja stastijums, demonstracija, diskusija, aktualiz€jot izglitojamo ieprieksgjo pieredzi un
zinasanas.

TEMAS TEORETISKAIS IZKLASTS

Termiska apstrade ir viena no svarigakajam térauda izgatavosana, jo ta visvairak maina térauda
ipasSibas. Par termisko apstradi sauc sakaus&jumu sakarsésanu lidz noteiktai temperatirai, pie
kuras notiek fazu parveértibas, izturéSanu $aja temperatira un atdzeséSanu ar noteiktu atrumu.
Sadas darbibas rezultata mainas sakauséjumu struktira. Termiskas apstrades mérkisir, mainot
struktiru, mainit sakauséjumaipasibas.

Ja karséSanas temperatiira tuvojas noteiktai linijai, starp graudiem rodas trausls dzels oksida
starpslanis. Tadus teraudus sauc par pardedzinatiem téraudiem. Tas ir neizlabojams brakis, un
tadi ir japarkause.

Atdzesé€jot téraudus zem noteiktas linijas, austenita parvertibu raksturs ir atkarigs no dzesésanas
atruma. Parkristalizadja notiek diflizijas vai bezdifiizijas cela.

Par diftiziju sauc téraudu detalu virskartas piesatinasanu ar aluminiju (alitéSana), hromu
(hromésana), siliciju (silicésana), boru (borésana) un citiem metaliskiem elementiem. Difiizija
tiek izdarita, kars€jot detalas cieta vai gazveida vid€, kas satur elementus, ar kuriem grib
piesatinat térauda virskartu.

Atkariba no karséSanas temperatiiras un atdzeséSanas apstakliem, lieto Sadus termiskas
apstrades veidus:

1. Atkvelinasana.
2. Normalizacija.
3. Rudisana.

4. Atlaidinasana.

Tiem ir dazads uzdevums, un tie atSkiras ar karséSanas temperatiiru, izturésanas ilgumu Saja
temperatira un atdzesésanas atrumu. Termiskas apstrades veids nosaka sagatavju (Kalumu,
I&jumu) un gatavo detalu mehaniskas ipasibas.

Lokmetinatajs metinaSana ar mehanizéto iekartu aktivas gazes vide (MAG)
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11.TEMA. PAMATZINASANAS PAR RASEJUMIEM

TEMAS ANOTACIJA

Témas apguves laika izglitojamie gist pamatzinasanas par raséjumiem, metinato Suvju un
savienojumu apzim&jumiem atbilstosi EN standartiem.

SASNIEDZAMAIS REZULTATS

1. Apgditas zinasanas par rasgjuma formatiem.
2. Apgutas pamatzinasanas par rasgjumu linijam, izmériem, projekcijam.
3. Izpratne par kopsalikuma ras&umu.

TEMAS APGUVES LAIKS

Teorija - 2 macibu stundas.
Praktiskas macibas - 0 macibu stundas.

TEMAS APGUVEI IZMANTOJAMAS METODES

Pasniedzéja stastijums, demonstracija, diskusija, aktualiz&jot izglitojamo ieprieks&jo pieredzi un
zinasanas.

TEMAS TEORETISKAIS IZKLASTS

Lai uztaisitu jebkuru izstradajumu, ir nepiecieSams zinat ta struktdru, formu, detalu izmérus un
materialus, ka arl jazina, kada veida detalas ir savienotas sava starpa. Visa Si informacija ir
detalu (vai mezglu) ras€jumos un skiceés. Ras€jumus var izpildit zimulu tehnika vai izmantojot
datorgrafikas programmas.

Ras€jumus izpilda uz noteikta formata lapam. Lapu formatus nosaka standarts LVS EN ISO 5457.
Lapu pamatformati ir:

A0 = 1189 x 841 mm;

Al =594 x 841 mm;

A2 =594 x 420 mm;

A3 = 297 x 420 mm;

A4 = 297 x 210 mm.

Noformeéjot raséjumu lapas, jaievéro Sada to orientacija:

1. Formatiem A4 —tikai vertikals novietojums.

2. Formatus AOQ, A1, A2 un A3 var novietot gan vertikali, gan horizontali.

Lapas malu izmérs no kreisas malas ir 20 mm, no paréjam malam - 5 mm. Tekstveida
informaciju rasgjuma ieraksta rakstlaukuma, kuru novieto apaksa labaja stari.

Lokmetinatajs metinaSana ar mehanizéto iekartu aktivas gazes vide (MAG)
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12.TEMA. RASEJUMU LASISANA

TEMAS ANOTACIJA

Témas apguves laika izglitojamie strada ar dazadiem konstrukciju un savienojumu mezglu
elementiem. Iepazistas ar rasgjumu izmantoSanu razosanas procesa.

SASNIEDZAMAIS REZULTATS

1. PriekSstats par rasgjumu lasiSanu.

2. Izpratne par konstrukciju elementiem.

3. Apgiitas zinasanas par Suvju un savienojumu nosacijumiem.
4. Izpratne par neizjaucamiem saviengjumiem.

TEMAS APGUVES LAIKS

Teorija - 2 macibu stundas.
Praktiskas macibas - 0 macibu stundas.
TEMAS APGUVEI IZMANTOJAMAS METODES

Pasniedzgja stastijums, demonstracija, diskusija, aktualiz€jot izglitojamo ieprieks&jo pieredzi un
zinasanas.

TEMAS TEORETISKAIS IZKLASTS

Izlasit raséjumu nozimé iegiit pilnu prieksstatu par izstradajuma formu, izmériem, tehniskiem
noteikumiem, ka ari noteikt visus nepiecieSamos datus izstradajuma izgatavosanai un kvalitates
kontrolei.

Rakstlaukums. Jebkura darba raséjuma lasiSanu sak no rakstlaukuma lasiSanas, lai uzreiz
noskaidrotu detalas nosaukumu, mérogu, materialu un svaru.

Detalas skati. Parasti ras€juma norada vairakus detalas skatus. Skatos detala attélota no
priekSpuses, no augSas vai no sana. Skatiem ras€juma jabut tik daudz, lai pilniba iegttu
priekSstatu par detalas formu.

Meérogs. BiezZi detalas attélojums ir mazaks vai lielaks, neka originala detala. Bet, neskatoties uz
to, raséjumaizmeriem jabut istiem. Skaitli, kas norada, cik reizes attélota detala ir mazaka vai
lielaka par originalu, sauc par mérogu. Mérogus nedrikst izvéléties patvaligi, tos nosaka valsts
standarts LVS EN ISO 5455.

Skici razoSana biezi izmanto ari detalu vai mezglu skices. Skice ir detalas attélojums, kas tiek
veidots ar roku, bez precizas méroga ieverosanas.

Izmeéri. Pastav noteikti nosacijumi izméru izlikSanai. Izmérus izliek milimetros virs izméru linijas
no kreisas puse uz labo vai no apakSas uz augsu, nenoradot izméru mérvienibas. Detalas
biezumu apzimé ar burtu S.

Urbumu diametru raséjumos apzime ar simbolu @.
Rinka linijas radiusu apzimée ar burtu R.

Linijas. Detalas kontlru norada ar nepartrauktam biezam pamatlinijam. Izméru un iznesumu
linijas - ar nepartrauktam tievam linijam. Ass linijas - ar tievam svitrpunktu linijam.

Lokmetinatajs metinaSana ar mehanizéto iekartu aktivas gazes vide (MAG)
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13.TEMA. SUVIU UN SAVIENOJUMU NOSACITIE
APZIMEJUMI ATBILSTOSI EN STANDARTIEM

TEMAS ANOTACIJA

Témas apguves laika izglitojamie gust zinaSanas par raséjumiem. Iegiist zinaSanas metinato
Suvju un savienojumu apzimgjumos atbilstosi EN standartiem, ka ari atpazit raséjumos metinatas
Suves. Saprast metinataja darba uzdevumu.

SASNIEDZAMAIS REZULTATS
1. Izpratne par metinasanas Suvju apzimgumiem.
2. Izpratne par metinasanas Suvju apzim&umu linijam.
3. Izpratne par simbolu nozimi Suvju apzZim&umos.

TEMAS APGUVES LAIKS

Teorija - 2 macibu stundas.
Praktiskas macibas - 0 macibu stundas.
TEMAS APGUVEI IZMANTOJAMAS METODES

Pasniedz€ja stastijums, demonstracija, diskusija, aktualiz&jot izglitojamo ieprieksgjo pieredzi un
zinasanas.

TEMAS TEORETISKAIS IZKLASTS

Lai noraditu metinatas Suves, raséjumos izmanto standartizétos apzim&jumus, kurus nosaka
standarts EN 22553.

Metinatas Suves apzimé&jums sastav no cetram dalam:

1. Bultas linija.

2. Bazes linija, kura sastav no divam paralélam linijam - nepartrauktas no augsas un svitrlinijas
no apaksas.

3. Simbols.
4, Daksa.

Lokmetinatajs metinaSana ar mehanizéto iekartu aktivas gazes vide (MAG)
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14.TEMA. KOPSALIKUMA RASEJUMS,
RASEJUMS, SKICE

TEMAS ANOTACIJA

Témas apguves laika izglitojamie gust zinaSanas par raséjumiem. Iegiist zinaSanas metinato
Suvju un savienojumu apzimé&jumos atbilstosi EN standartiem, ka ari spétu lasit kopsalikuma
raséjumus.

SASNIEDZAMAIS REZULTATS

1. Izpratne par kopsalikuma ras&jumiem.
2. Izpratne par Suvju izméru atrasanu kopsalikuma rasg§umos.

3. Izpratne par konstrukcijas gabaritiem.
TEMAS APGUVES LAIKS

Teorija - 2 macibu stundas.
Praktiskas macibas - 0 macibu stundas.
TEMAS APGUVEI IZMANTOJAMAS METODES

Pasniedz€ja stastijums, demonstracija, diskusija, aktualiz&jot izglitojamo ieprieksgjo pieredzi un
zinasanas.

TEMAS TEORETISKAIS IZKLASTS

Par kopsalikuma ras€jumu sauc dokumentu, kas satur kopsalikuma vienibas attélojumu un citus
datus, kuri ir nepiecieSami, lai to izgatavotu. Kopsalikuma vieniba ir izstradajums, kura
sastavdalas sava starpa savieno razoSanas uznémuma.

Kopsalikuma ras€jumam jasatur:

1.Kopsalikuma vienibas attélojums, no kura var pilniba iegut priekSstatu par detalu
novietojumu un savstarpéjo savienosanas veidu.

2.Izméri, kurus ir japarbauda péc ST ras§juma.

3.Noradijumi par neizjaucamo savienojumu izpildiSanas veidu.

4.Detalu pozicijas numuri.

5.Kopsalikuma vienibas gabaritizmeri.

6.UzstadiSanas, savienojuma un citi nepiecieSamie izmeéri.

7.Informaciju par projektéjamo izstradajumu, kuru ieraksta speciala tabula - specifikadja.

Lokmetinatajs metinaSana ar mehanizéto iekartu aktivas gazes vide (MAG) 17



15.TEMA. ELEKTRIBAIKDIENA

TEMAS ANOTACIJA

Témas apguves laika izglitojamie glst zinaSanas par elektrisko stravu, tas batibu, darbibas
izpausmeém, ipasibam un lomu tehnika un sadzivé. Izglitojamais iegiist zinasanas par dazadu
praktiskaja darba sastopamo elektrisko iericu uzbivi.

SASNIEDZAMAIS REZULTATS

1. Izpratne par elektrisko lauku.
2. Apgtas zinasanas par elektroiedarbibu uz cilvéku.
3. Apgiitas zinasanas par elektrotraumam.

TEMAS APGUVES LAIKS

Teorija - 1 macibu stunda.
Praktiskas macibas - 0 macibu stundas.

TEMAS APGUVEI IZMANTOJAMAS METODES

Pasniedzéja stastijums, demonstracija, diskusija, aktualiz&jot izglitojamo iepriekS&jo pieredzi un
zinasanas.

TEMAS TEORETISKAIS IZKLASTS

Izmantojot dazadas elektroiekartas, paaugstinas darba raziba, uzlabojas produkcijas kvalitate un
celas komforta limenis k3 razoSana, ta sadzive. Tapéc to ievieSana visdazadakas
tautsaimniecibas jomas nepartraukti paplasinas. Tomér, neprasmigi ekspluat€jot elektroiekartas,
tas var but ari bistamas cilveku veselibai un pat dzivibai un radit ieverojumus materialos
zaudéjumus. Tapéc, stradajot ar elektroiekartam, pedantiski jaievéro to izmantoSanas
elektrodrosibas un tehniskas ekspluatacijas noteikumi.

Elektriskas stravas iedarbiba uz cilvéka organismu atkariba no stravas stipruma, frekvences,
organisma TIpatnibam un citiem konkrétas situacijas apstakliem var izpausties dazadi.
Ripnieciskas - 50Hz frekvences stravas iedarbibu cilvéki sajit, sakot ar 1,5...3,0 mA. Dazus
desmitus milimetrus stipra strava paralizé kustibu koordinaciju. 0,1A stipra strava cilvekam ir
navejosa.

Elektrotraumas parasti ir komplicétas, jo notiek ar sasitumiem, nobrazumiem, kaulu lGzumiem,
apdegumiem u.tml. Vairuma gadijumu cietusais pats sev nevar palidzét vai to var ierobezoti.
Tapéc daudzus ar elektroiekartam saistitus darbus nedrikst izpildit vienatné, un par to veikSanu ir
jabit atbilstosai instruktazai.

Lokmetinatajs metinaSana ar mehanizéto iekartu aktivas gazes vide (MAG)
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16.TEMA. LIDZSTRAVA, MAINSTRAVA

TEMAS ANOTACIJA

Témas apguves laika izglitojamie glst zinaSanas par lidzstravas un mainstravas pielietojumu
dazadu elektrotehnisku iericu darbinasanai.

SASNIEDZAMAIS REZULTATS

1. Izpratne par lidzstravu.

2. Apgutas zinasanas par lidzstravas pielietosanu.

3. Apgiitas zinasanas par virknes un paral€liem slégumiem.
4. Izpratne par mainstravas rakstura lielumiem un jaudam.
6. Izpratne par mainstravas pielietojumu.

TEMAS APGUVES LAIKS

Teorija -1 macibu stunda.
Praktiskas macibas - 0 macibu stundas.
TEMAS APGUVEI IZMANTOJAMAS METODES

Pasniedzgja stastijums, demonstracija, diskusija, aktualiz€jot izglitojamo ieprieksgjo pieredzi un
zinasanas.

TEMAS TEORETISKAIS IZKLASTS

Lidzstrava ir elektriska strava, kas laika nemaina savu virzienu (polaritati) elektriskaja kéde.
Visvienkarsakie lidzstravas avoti ir Kimiskie stravas avoti - galvaniskie elementi un akumulatori,
jo to polaritate principa nevar mainities. Lidzstravu iegust ari ar specialam elektriskajam
masinam - lidzstravas generatoriem. Lidzstravu plasi izmanto tehnika elektronisko iericu
barosanai.

Mainstrava ir elektriska strava, kuras virziens (polaritate) un stiprums elektriskaja kédé laika
gaita periodiski mainas. AtbilstoSi mainas ari spriegums, tadél mainstravu sauc ari par
mainspriegumu. Parasti mainstravas izmainas ir sinusoidalas, bet ipasiem mérkiem lieto ari
zadveida, taisnstiirveida un citu specialu formu mainstravu. Viena perioda laika mainstravas
vid€ja vertiba ir 0. Tehniska mainstrava, ko lieto elektriskajos tiklos, Eiropa ir ar 50 Hz frekvenci,
bet ASV - ar 60 Hz frekvenci. Var but vienfazes un trisfazu mainstrava.

Mainstravu plasi izmanto tehnika energijas parvadiSanai no generatora lidz patérétajam un
dazadu motoru vai sildieri¢u darbinasanai. Vajadzibas gadijuma mainstravu parveido lidzstrava ar
taisngriezu palidzibu.

Lokmetinatajs metinaSana ar mehanizéto iekartu aktivas gazes vide (MAG)
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17.TEMA. TAISNGRIEZI

TEMAS ANOTACIJA

Lidzstravas iekartu darbinasanai ir nepiecieSami baroSanas avoti, kas nodrosina lidzstravas
padevi. Témas apguves laika izglitojamie iepazistas ar iesp€jamajam ldzstravas ieguves
metodém.

SASNIEDZAMAIS REZULTATS

1. Izpratne par pusvaditaja visparé&jiem darbibas principiem.
2. Apgitas zinasanas par diozu bloku.
3. Apgitas zinasanas par tiristoru taisngrieziem.

TEMAS APGUVES LAIKS

Teorija -1 macibu stunda.
Praktiskas macibas - 0 macibu stundas.

TEMAS APGUVEI IZMANTOJAMAS METODES

Pasniedzéja stastijums, demonstracija, diskusija, aktualiz&jot izglitojamo iepriekS&jo pieredzi un
zinasanas.

TEMAS TEORETISKAIS IZKLASTS

Taisngriezis ir ierice, kuras uzdevums ir parveidot mainstravu lidzstrava. Jebkura taisngrieza
obligata sastavdala ir viens vai vairakas ierices, kas laiz stravu tikai viena virziena, pieméram,
vakuuma vai pusvaditaju diodes, tiristori u.c. Bez tam parasti reiz€ ar taisngriezi lieto ari
transformatoru sprieguma transformésanai un vajadzibas gadijuma ari fazu skaita izmainai, ka
ari kondensatoru stravas pulsadju samazinasanai.

Taisngriezus sikak iedala vienfazes taisngriezos un trisfazu taisngriezos. Vienkarsaka vienfazes
taisngrieZza shémaiir viena pusperioda shéma. Viena pusperioda laika (kad spriegums uz diodes ir
pozitivs) diode ir atvérta un viss spriegums pielikts slodzei. Otra pusperioda laika diode aizvérta
un spriegums pielikts diodei. Vid€jo taisngriezta sprieguma vértibu Ud var noteikt, integréjot
slodzes sprieguma izteiksmi.

Shémas trukums ir lielas taisngriezta sprieguma pulsacijas, kuras grati nogludinat. Bez tam
transformatora sekundaraja tinuma plust ne tikai mainstrava, bet ari lidzstrava, kas var novest
pie transformatora magnétvada piesatinasanas. So trikumu dél shému lieto reti. Divu
pusperiodu taisngriezus var izveidot ar transformatora neitrales izvadu, vai lietojot tilta shému.
Abos gadijumus slodzes sprieguma forma ir viena un ta pati.

Lokmetinatajs metinaSana ar mehanizéto iekartu aktivas gazes vide (MAG)
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18.TEMA. METINASANAS IEKARTU BAROSANAS
AVOTI

TEMAS ANOTACIJA

Témas apguves laika izglitojamie giist zinaSanas par metinasanas iekartu baroSanas avotiem.
SASNIEDZAMAIS REZULTATS

1. Apgtas pamatzinasanas par metinasanas transformatoriem.
2. Izpratne par metinasanas taisngrieziem.

3. Izpratne par metinasanas generatoriem.

4. Apgutas zinasanas par metinasanas invertoriem.

TEMAS APGUVES LAIKS

Teorija -1 macibu stunda.
Praktiskas macibas - 0 macibu stundas.

TEMAS APGUVEI IZMANTOJAMAS METODES

Pasniedzéja stastijums, demonstracija, diskusija, aktualizéjot izglitojamo ieprieksgjo pieredzi un
zinasanas.

TEMAS TEORETISKAIS IZKLASTS

MAG metinasana par baroSanas avotu tiek izmantota elektriska ierice, kura pazemina spriegumu
un mainstravu parveido ldzstrava. Tas ir sarezdits un cilvéka dzivibu (neuzmanigas vai
nemakuligas apieSanas gadijuma) apdraudoss process. Tapéc ir svarigi, lai metinatajam bitu
izpratne par metinasanas aparata notiekoSajiem procesiem.

Iesp€jamais stravas pieslégums metinasanas aparatiem ir 380/400V vai ari 220V. Metinatajam
nav tiesibu pasam veikt metinasanas iekartas pieslégSanu elektriskajam tiklam. To dara
elektrikis. ArT visus iekartas elektromehaniskos bojajumus drikst novérst tikai metinasanas
iekartu servisa specialists.

Lokmetinatajs metinaSana ar mehanizéto iekartu aktivas gazes vide (MAG)
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19.TEMA. KONDENSATORS, DROSELE,
INDUKCIJA

TEMAS ANOTACIJA

Témas apguves laika izglitojamie giist zinasanas par kondensatoriem, droselém, indukcijam.
SASNIEDZAMAIS REZULTATS

1. Apgiitas pamatzinasanas par kondensatoru kapacitati.
2. Izpratne par droseles funkciju.

3. Apgtas zinasanas par droseles barosanas avotiem.
4. Izpratne par indukciju.

TEMAS APGUVES LAIKS

Teorija -1 macibu stunda.
Praktiskas macibas - 0 macibu stundas.

TEMAS APGUVEI IZMANTOJAMAS METODES

Pasniedzéja stastijums, demonstracija, diskusija, aktualiz€jot izglitojamo ieprieks&jo pieredzi un
zinasanas.

TEMAS TEORETISKAIS IZKLASTS

Kondensators jeb, precizak, elektriskais kondensators, ir ierice elektrisko ladinu uzkrasanai. Tam
ir vismaz divi klajumi, kas izgatavoti no elektriskajiem vaditajiem. Kiajumi atdaliti ar dielektriki
(stravu nevadosu vielu), un tiem pievienoti izvadi ieslégSanai elektriskaja kédé. Jo lielaks ir
klajumu laukums un jo tuvak tie atrodas viens otram, jo lielaku ladinu iesp&jams uzkrat
kondensatora, jeb, citiem vardiem sakot, ir lielaka ta elektriska kapacitate. Kondensatora galvena
ipasiba - tas vada tikai mainstravu, bet lidzstravai tas ir izolators. Lidzstravu kondensators
nevada tade|, ka ta klajumi ir atdaliti ar dielektriki. Savienojot uzladéta kondensatora klajumus ar
vaditaju, kéde plast izlades strava (notiek kondensatora izladéSanas). So stravu stiprums un
ilgums atkarigs no kondensatora kapacitates un kédes pretestibas. Savukart mainstravu
kondensators sp&j vadit, jo notiek cikliska klajumu parladésanas, un elektriskaja kéde plist
strava. Mainstravas vadiSanas spé€ja ir atkariga ari no stravas frekvences. Kondensatorus plasi
izmanto gandriz visas elektrotehnikas un elektronikas jomas.

Drosele - induktivitates spole, kas paredzéta mainstravas atdaliSanai no lidzstravas elektriskajas
kédes, pamatojoties uz droseles, ka jebkuras induktivitates spoles, lielu pretestibu mainstravai
un nebutisku pretestibu lidzstravai. Droseles iedala zemfrekvences un augstfrekvences drosel€s.
Zemfrekvences droseles paredzetas sprieguma pulsaciju filtréSanai lidzstravas barosanas avotos,
tam medz but liela induktivitate, lieli izméri un feromagnétiska materiala serde. Augstfrekvences
droseles biezi lieto elektromagnétisko trauc&jumu novérsanai barosanas kédés. Tam ir ferita
serde vai ari vispar nav serdes. Dazkart Sadas droseles médz uztit uz rezistoriem.

Indukcija - pareja no atsevisku faktu vai paradibu novéroSanas uz visparigiem secinajumiem.
Elektromagnétiska indukcija ir elektrodzingjspéka rasanas kontiira, ja mainas aréja magnétiska
lauka plisma caur konturu. Elektromagnétiskas indukcijas paradiba liecina, ka laika mainigs
magneétiskais lauks rada elektrisko virpullauku.

Lokmetinatajs metinaSana ar mehanizéto iekartu aktivas gazes vide (MAG)
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20.TEMA. ELEKTRODROSIBA

TEMAS ANOTACIJA

Témas apguves laika izglitojamie iepazistas ar maciba par metodém, ar kuram, neapdraudot sevi
un apkartéjos cilvekus, iesp&jams darbinat elektroierices, tai skaita ari metinasanas iekartas.

SASNIEDZAMAIS REZULTATS

1. Apgust drosibas tehnikas noteikumus darbam ar elektroiekartam.
2. Apgust pamatzinasanas par stravas trieciena bistamibu.
3. Apgust pamatzinasanas par droSu spriegumu.

TEMAS APGUVES LAIKS

Teorija -1 macibu stunda.
Praktiskas macibas - 0 macibu stundas.

TEMAS APGUVEI IZMANTOJAMAS METODES

Pasniedzéja stastijums, demonstracija, diskusija, aktualiz&jot izglitojamo ieprieks&jo pieredzi un
zinasanas.

TEMAS TEORETISKAIS IZKLASTS

ElektrodroSiba - organizatorisku un tehnisku pasakumu un lidzeklu sistema, kas nodrosina cilvéka
aizsardzibu no elektriskas stravas, elektriska loka, elektromagnéetiska lauka un statiskas
elektribas kaitigas un bistamas iedarbibas.

No elektrodrosibas viedokla elektrotikla nozimigakais vads ir sazemé&juma vads. Tapéc, mont&jot
elektroiekartu pieslégumu tiklam, tam japievérs ipasa uzmaniba - Skérsgriezuma atbilstiba,
elektriska kontakta droSums. Taja nedrikst likt slédzus. Spraudsavienojuma gadijuma ta
konstrukcijai janodrosina vadu savienoSanas seciba: pirmo savieno un pédgjo atvieno zeméjuma
vadu. Tapec, pieméeram, spraudnis tam vienmeér ir garaks par parejo linijas vadu spraudniem,
atbilstosi iekartu tehniskas dokumentacijas noradém.

Lokmetinatajs metinaSana ar mehanizéto iekartu aktivas gazes vide (MAG)
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21.TEMA. STRAVASIEDARBIBAUZ CILVEKA
ORGANISMU

TEMAS ANOTACIJA

Témas apguves laika izglitojamie glst zinaSanas par elektrotraumam, elektrotriecieniem un
dazada smaguma elektriska apdeguma pakapém.

SASNIEDZAMAIS REZULTATS

1. Prieksstats par elektrotraumam.
2. Izpratne par elektrotriecieniem.
3. Izpratne par elektriskajam apdeguma pakapém.

TEMAS APGUVES LAIKS

Teorija -1 macibu stunda.
Praktiskas macibas - 0 macibu stundas.
TEMAS APGUVEI IZMANTOJAMAS METODES

Pasniedzgja stastijums, demonstracija, diskusija, aktualiz€jot izglitojamo ieprieksgjo pieredzi un
zinasanas.

TEMAS TEORETISKAIS IZKLASTS

Elektriska strava uz cilvéka organismu var iedarboties biologiski, termiski, elektrokimiski vai
mehaniski. Loti biezi cilveks paklauj sevi elektriskas stravas iedarbibai, pieskaroties
elektroiekartai ar bojatu izolaciju. Stavot uz zemes vai elektrovadosa gridasseguma, kam labs
elektriskais kontakts ar zemi, pieskariens noslédz elektrisko k&di un caur cilvéka organismu sak
plUst strava. Biologiskas iedarbibas rezultata caur organismu pllstosa strava izraisa elposanas,
sirdsdarbibas vai nervu sistémas traucéjumus, ka ari muskulu krampjus. Vél ta izpauzas ka
organisma dzivo audu kairinajums, reflektorisks nervu sistémas uzbudinajums un ieksS€jo
bioelektrisko procesu trauc&ums. Rezultata var rasties elektriskais trieciens un elektriskais Soks,
bet var ari izraisit dzivajas Stinas un audos neatgriezeniskus procesus, kuru rezultata tie var
atmirt. Elektriskajam Sokam ir divas fazes: uzbudindjuma faze un bremzeéSanas faze.
Uzbudinajuma faze iestajas tilit péc stravas iedarbibas. Cietusais paliek pie samanas, saglabajas
elpoSana un asinsrite, vins pat censas turpinat darbu, runat, bet péc tam iestajas bremzésanas
faze, strauji pazeminas asins spiediens, paatrinas pulss, paléninas elposana, paradasnomacosa
sajuta, pilniga atslégSanas no apkartéjas vides, iestajas kliniska un péc tam (ja netiek savlaicigi
sniegta mediciniska palidziba) biologiska nave.

Lokmetinatajs metinaSana ar mehanizéto iekartu aktivas gazes vide (MAG)
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22.TEMA. DROSIBAS TEHNIKAS PRASIBAS
ELEKTROMETINASANAS DARBU VEIKSANA

TEMAS ANOTACIJA

Témas apguves laika izglitojamie giist zinaSanas par elektrometinasanas iekartu drosu lietoSanu
un elektrometinasanas darbu izpildi atbilstosi droSibas vispar&jiem noteikumiem.

SASNIEDZAMAIS REZULTATS

1. Apgtas pamatzinasanas drosibas tehnika.
2. Apgiitas zinasanas elektrometinaSanas darbu veiksSana.

TEMAS APGUVES LAIKS

Teorija -1 macibu stunda.
Praktiskas macibas - 0 macibu stundas.
TEMAS APGUVEI IZMANTOJAMAS METODES

Pasniedzgja stastijums, demonstracija, diskusija, aktualiz€jot izglitojamo ieprieksgjo pieredzi un
zinasanas.

TEMAS TEORETISKAIS IZKLASTS

Pirms sakt darbu ar elektroiekartam, jaiepazistas un jaapgust tehniskas ekspluatacijas noteikumi
un darba droSiba, tai skaita, elektrodrosibas noteikumi. Tie obligati jaievéero, veicot jebkuru
darba operaciju. Norikojot darba ar elektroiekartam, obligati ir droSibas tehnikas instruktaza ar
atbilstosu ierakstu instruktazas zurnala.

Stradat ar elektrometinasanas iekartam drikst personas, kas sasniegusas 18. gadu vecumu,
apmacitas elektrometinasana, izgajusas parbaudi un ieguvusas atbilstosu kvalifikacijas grupu
elektrodrosiba. ElektrometinaSanas iekartam jabat ar tehnisko dokumentaciju, kur paskaidrota
aparatu un ieri¢u nozime un uzdevums, ar pievienotu elektrisko shému. Iekartas un palaiSanas
aparatiras apskate un tiriSanas darbi jaizdara ne retak ka reizi ménesi.

Primara kabela garums no baroSanas avota Iidz parvietojamai metinasanas iekartai nedrikst
parsniegt 10 m, vadu izolacijai jabut aizsargatai pret mehaniskiem bojajumiem.

Pagaidu metinasanas vietas, kas saistitas ar biezu metinasanas iekartu parvietosanu, jalieto
mehaniski izturigi kabeli. Aizliegts lietot metinasanas stravas avota pieslégSanai pie
elektrosadales tikla jebkuras tam neparedzétas markas vadus. Vadiem, kas pieslégti metinasanas
aparatiem, elektrosadal€, darba vietam, jabt izolétiem un aizsargatiem pret bojajumiem. Lai
novérstu elektrisko vadu un metinaSanas iekartas aizdegSanos, pareizi jaizvélas vadu
Skérsgriezums péc stravas stipruma, vadu izolacijas. Sos darbus drikst veikt speciali sagatavots
elektrotehnikis.

Lokmetinatajs metinaSana ar mehanizéto iekartu aktivas gazes vide (MAG)
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23.TEMA. DARBA LIGUMI

TEMAS ANOTACIJA
Izglitojamie tiek informéti par ligumu sastadisanas pareizibu.
SASNIEDZAMAIS REZULTATS

1. Izpratne par saistibam.
3. Apgutas pamatzinasanas par darba stridiem to izskatiSanas kartibu.

TEMAS APGUVES LAIKS

Teorija -2 macibu stundas.
Praktiskas macibas - 0 macibu stundas.

TEMAS APGUVEI IZMANTOJAMAS METODES

Pasniedzgja stastijums, demonstracija, diskusija, aktualiz&jot izglitojamo iepriekséjo pieredzi un
zinasanas.

TEMAS TEORETISKAIS IZKLASTS

Civiltiesiska aspekta darba llgums ir saistiba, kur vienai liguma pusei ir pienakums veikt darbu,
bet otrai liguma pusei - samaksat noligto atlidzibu. Fizisko personu uz darba liguma pamata var
noligt par darba samaksu. Veicot noteiktu darbu, darba devéja vadiba, personu sauc par
darbinieku.

Ar darba ligumu darbinieks uznemas: veikt noteiktu darbu, paklauties noteiktai darba kartibai,
pildit darba devéja rikojumus.

Ar darba ligumu darba devéjs uznemas: maksat noligto darba samaksu, nodrosinat taisnigus,
drosus un veselibai nekaitigus darba apstaklus.

Darba ligums ir noslégts, kad darbinieks un darba devéjs ir vienojusSies par darba liguma
butiskajam sastavdalam.

Darba ligums slédzams rakstveida, divos eksemplaros. Viens eksemplars paliek darba devéjam
uz rokas un otrs darbiniekam.

Darba liguma norada:

. Darbinieka vardu, uzvardu, personas kodu, dzivesvietu.

. Darba devéja vardu, uzvardu (nosaukumu), registradjas numuru, adresi.
. Darba attiecibu sakuma datumu un paredzamo ilgumu.

. Profesiju atbilstosi Profesiju klasifikatoram.

. Darba samaksas apméru un izmaksas laiku.

. Ikgadé&ja apmaksata atvalinajumailgumu.

. Darba liguma uzteikuma terminu.

. Noligta darba izpildes vietu.
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. Visparé&ju darba pienakumu uzskaiti (Amata apraksts).
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24.TEMA. DARBA AIZSARDZIBAS
ORGANIZACIJA

TEMAS ANOTACIJA

Témas apguves laika izglitojamie glst visparigas zinasanas darba aizsardzibas organizaciju
mérkos un galvenajos uzdevumos.

SASNIEDZAMAIS REZULTATS

1. Izpratne par institticiju kompetencém Darba aizsardziba.
2. Pamatzinasanas atbildiba par darba aizsardzibas likumdosanu.

TEMAS APGUVES LAIKS

Teorija - 1 macibu stunda.
Praktiskas macibas - 0 macibu stundas.
TEMAS APGUVEI IZMANTOJAMAS METODES

Pasniedzgja stastijums, demonstracija, diskusija, aktualiz€jot izglitojamo ieprieksgjo pieredzi un
zinasanas.

TEMAS TEORETISKAIS IZKLASTS

Darba aizsardzibas galvenie uzdevumi ir:

1. Darbinieku labsajitu un labklajibu veicinoSas darba vides veidoSana;
2. Drosu un veselibai nekaitigu apstaklu nodrosinasana;

3. Nelaimes gadijumu un arodsaslimsanu iesp&jas samazinasana.
Darba aizsardzibas organizatoriska strukttira

Ja uznémuma strada 10 darbinieki vai mazak, tad darba aizsardzibas pienakumus var veikt
uznémuma vaditajs. Ja uznémuma strada no 11 - 50 darbiniekiem, tad ir nepiecieSams norikot
darba aizsardzibas specialistu. Ja uznémuma strada vairak ka 50 darbinieki, tad noriko vairakus
darba aizsardzibas specialistus vai izveido darba aizsardzibas struktirvienibu.

Darba var iesaistit kompetentu specialistu vai organizaciju (iznemot apmacibu). Darba
aizsardzibas specialistam jaatvel pietiekami daudz laika (darba laika ietvaros) un lidzeklus. MK
nosaka tos komercdarbibas veidus, kuros darba devéjs iesaista kompetentu instituciju.

Lokmetinatajs metinaSana ar mehanizéto iekartu aktivas gazes vide (MAG)

27



25.TEMA. PRASIBAS DARBA AIZSARDZIBA

TEMAS ANOTACIJA

Témas apguves laika izglitojamie giist zinaSanas par darba aizsardzibas likumdosanas pamatiem.
GUst izpratni par droSibas tehniku, elektrotehnikas drosibas pamatiem, ugunsdrosibu, razosanas
traumatismu. Izglitojamie glst visparigas zinasanas darba aizsardzibas organizacija un darba
aizsardziba.

SASNIEDZAMAIS REZULTATS

1. Apgutas zinasanas par elektriska loka iedarbibu uz cilvéku.

3. Izpratne par darba devéju un darbinieku pienakumiem un tiesibam.
4. Apgiitas zinasanas par spectérpu un aizsargmasku pielietojumu.

5. Apgtas zinaSanas par apgaismojumu metinasanas kabinés.

TEMAS APGUVES LAIKS

Teorija - 1 macibu stunda.
Praktiskas macibas - 0 macibu stundas.

TEMAS APGUVEI IZMANTOJAMAS METODES

Pasniedzgja stastijums, demonstracija, diskusija, aktualiz€jot izglitojamo ieprieks&jo pieredzi un
zinasanas.

TEMAS TEORETISKAIS IZKLASTS

Aizsardziba no elektriska loka starojuma iedarbibas:
1.Metinataja redzes aizsargasanai jalieto vairogi un brilles ar aizsargstikliem.
2.Lai aizsargatu kermeni no ultravioleta starojuma jalieto darba apgérbs, aizsarg maska un
cimdi.
Aizsardziba no elektriska stravas iedarbibas:

1. Metinasanas darbiem drikst pielaist tikai personas, kas sasniegusas 18 gadu vecumu un
nokartojusas eksamenu elektrodrosiba, iegistot 2. grupas kvalifikaciju.

2. Metinasanas iekartu korpusiem jabit iezemétiem, visu vadu un kabelu izolacijai jabut
nebojatai.

3. Stravas avota pieslégsanu tiklam, to remontu un tehnisko apkopi drikst veikt tikai elektrikis.
4. Metinot gulus vai sédus stavokli uz metala virsmas, jalieto gumijas paklajs.

5. ApgaismosSanai sausas telpas drikst izmantot spriegumu, kas neparsniedz 36V, bet mitras - ne
augstaku par 12V.

Aizsardziba no kaitigo gazu un puteklu iedarbibas:

Metinasanas vieta ir obligati jaieriko ventilacija. Ventilacijas gaisa daudzumam, kads jaatsikné
no katras metinasanas vietas, jabit 4000-6000 m3 uz katru izlietoto elektrodu kilogramu.
Metinasana ar gazi, gaisa daudzumam jabat 1000-1500m3 uz patéréta acetiléna 1m3.

Aizsardziba no apdedzinasanas iespégjas:
1. Nekada gadijuma nedrikst metinat bez speciala apgérba, bikses jauzvelk apaviem pa virsu.
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2. Jalieto apavi ar slégto virspusi, darba apgérba kabatam jabdit ciesSi noslegtam, nedrikst lietot
darba apgérbu un cimdus ar caurumiem.

Lokmetinatajs metinaSana ar mehanizéto iekartu aktivas gazes vide (MAG)
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26.TEMA. ATVIEGLOJUMI DARBA AIZSARDZIBA

TEMAS ANOTACIJA

Témas apguves laika izglitojamie gust zinaSanas par stradajoSajiem paredzétajiem
atvieglojumiem saskana ar darba aizsardzibas likumu.

SASNIEDZAMAIS REZULTATS

1. Izpratne par atvieglojumiem darba aizsardzba.
2. Prieksstats par darba vietas riska novertésanu.

TEMAS APGUVES LAIKS

Teorija - 1 macibu stunda.
Praktiskas macibas - 0 macibu stundas.

TEMAS APGUVEI IZMANTOJAMAS METODES

Pasniedzgja stastijums, demonstracija, diskusija, aktualiz&jot izglitojamo ieprieksgjo pieredzi un
zinasanas.

TEMAS TEORETISKAIS IZKLASTS

Pamatojoties uz darba aizsardzibas likumu, tiem nodarbinatajiem, kuriem saskana ar
normativajiem aktiem noteikta ipasa aizsardziba (personam lidz 18 gadu vecumam, griitniecém,
sievietém pécdzemdibu periodg, invalidiem un citiem), atbilstosi darba vides riska novértéjumam,
ka ari arsta atzinumam r tiesibas uz darba devéja noteiktiem papildu atvieglojumiem.

Darba vides riska novértéSana uznémuma veicama atbilstosSi katram ta darbibas veidam. Ja ir
lidzigi darba apstakli, pietiek ar darba vides riska novértéSanu viena darba vieta vai darba veida.
Riska novértésana iesaista uzticibas personu vai nodarbinato parstavi un nodarbinato, kurs
parzina konkréto darba vietu.

Darba devéjs nodroSina, lai darba aizsardzibas specialistiem, uzticibas personam un
nodarbinatajiem bitu pieejama informacija par darba vides riska novértéSanas rezultatiem,
darba devéja noteiktajiem darba aizsardzibas pasakumiem un izmantojamiem aizsardzibas
lidzekliem, nelaimes gadijumiem darba un arodslimibu gadijumiem, Valsts darba inspekcijas
paskaidrojumiem, atzinumiem un noradijumiem darba aizsardzibas jautajumos, ka ari par Valsts
darba inspekcijas bridinajumiem, rikojumiem un [Emumiem, kas attiecas uz darba aizsardzibas
sistému uznémuma.

Darba devéjs nodrosina, lai ikviens nodarbinatais sanemtu instruktazu un tiktu apmacits darba
aizsardzibas joma, kas tieSi attiecas uz vina darba vietu un darba veikSanu.

Lokmetinatajs metinaSana ar mehanizéto iekartu aktivas gazes vide (MAG)
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27.TEMA. ERGONOMISKIE FAKTORI DARBA
VIETA

TEMAS ANOTACIJA
Témas apguves laika izglitojamie glst zinaSanas par darba vietas iekartojumu atbilstoSi

ergonomikas prasibam.
SASNIEDZAMAIS REZULTATS

1. Prieksstats par ergonomiku.
2. Zinasanas par aprikojuma pareizu izvietojumu.
3. Pamatzinasanas par nepiecieSamo atbalstu darba vietas aprikojuma.

TEMAS APGUVES LAIKS

Teorija - 2 macibu stundas.
Praktiskas macibas - 0 macibu stundas.
TEMAS APGUVEI IZMANTOJAMAS METODES

Pasniedzgja stastijums, demonstracija, diskusija, aktualiz&jot izglitojamo iepriekSgjo pieredzi un
zinasanas.

TEMAS TEORETISKAIS IZKLASTS

Planojot un organizéjot darba vietu, vispirms janosaka aktivitatém nepiecieSamo platibu. Lai
panaktu piemérotu darba vietas planojumu, nepiecieSams nemt véra gan statiskus, gan
funkcionalus parametrus. Darba telpu izméru izpétei jaaptver visas darba situadjas un pozicijas,
kas varétu tikt piemérotas dazadu darbu veikSanai. Lai noteiktu darba vietu pamatizmeérus,
janem véra sekojosi kritériji:

1. Optimalas sasniedzamibas zonas.

2. Darba virsmas augstums.

3. Kajam iedalita platiba.

Noteikumi nosaka darba aizsardzibas prasibas, lietojot darba aprikojumu un stradajot augstuma,
lai neraditu risku nodarbinato drosibai un veselibai, ka ari nosaka darba devéja pienakumus So
prasibu istenosana.

Noteikumi attiecas uz jebkuru darbibu ar darba aprikojumu - palaiSanu (iedarbinasanu),
apstadinasanu, lietosanu, parvietosanu, labosanu, parveidosanu, tehnisko apkopi (uzturésanu),
apkalpoSanu, tiriSanu, iznemot specifiskas darbibas ar darba aprikojumu brunotajos spékos,
policija, ugunsdzésibas un glabsanas dienest3, ka ari citas lidzigas jomas, ja attiecigo specifisko
darbibu raksturs ir pretruna ar darba aizsardzibas visparigajiem prindpiem.

Lokmetinatajs metinaSana ar mehanizéto iekartu aktivas gazes vide (MAG) 3.



28.TEMA. NELAIMES GADIJUMI

TEMAS ANOTACIJA

Témas apguves laika izglitojamie gst zinasanas par nelaimes gadijumiem darba vietas, macas
izprast nelaimes gadijumu celonus un ka tos noverst.

SASNIEDZAMAIS REZULTATS
1. Apgitas pamatzinasanas, ka sevi pasardat no nelaimes gadijumiem darba vieta.
TEMAS APGUVES LAIKS

Teorija - 1 macibu stunda.
Praktiskas macibas - 0 macibu stundas.

TEMAS APGUVEI IZMANTOJAMAS METODES

Pasniedzéja stastijums, demonstracija, diskusija, aktualiz&jot izglitojamo iepriekSgjo pieredzi un
zinasanas.

TEMAS TEORETISKAIS IZKLASTS

Par nelaimes gadijumu darba sauc personas veselibai nodarito kaitéjumu vai personas navi, ja to
célonis ir vienas darbdienas laika noticis arkartejs notikums, kas radies, pildot darba pienakumus.

Nelaimes gadijumu darba céloni:

1. Redzamie un neredzamie cé€loni ikdiena.
2. Palausanas uz veiksmi.

3. Nezina par briesmu esamibu.

Pec statistikas datiem uz katru nelaimes gadijumu, kas izraisa darba nespéju, ir liels citu
negadijumu skaits, kuros ir nodariti kaitéjumi: vairak neka 1 naves gadijums, vairak neka 10
viegli negadijumi, vairak neka 30 negadijumi ipasumam, 600 citu veidu negadijumu.

Ja nelaimes gadijums ir noticis zaud&jumus, cieS gan pats cietusais, gan uznémums.

Lokmetinatajs metinaSana ar mehanizéto iekartu aktivas gazes vide (MAG)
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29.TEMA. METINASANAS IEKARTAS
REGULESANA (PRAKTISKAS MACIBAS)

PRAKTISKAIS DARBS

Sagatavot darbam metinasanas posteni un metinasanas iekartas.
SASNIEDZAMAIS REZULTATS

Iemanas un prasmes:

1. Metinasanas reZimu izvele.

2. Aizsarggazes regulésana.

3. Metinasanas stieples nomaina.

4. MetinaSanas degla tehniskaja apkopé.

PRAKTISKA DARBA VEIKSANAS LAIKS - 4 macibu stundas.

Darba veiksanas instruktaza

Nostiprina aizsarggazes balonu un pievieno reduktoru. Noregulé gazes plusmu atkariba no
sprauslas diametra. Uzstada stieples spoli. Ar vili nogludina stieples galu, lai tas nebltu ass.
Izvélas stieples diametram atbilstoSus padeves rulliSus un kontaktuzgali. Stiepli aizvada caur
padeves mehanismu uz $Jiteni un degli. Pieskriivé kontaktuzgali. Noregulé spoles bremzi un
padeves rulliSu spriegojumu. Piestiprina masasspaili, nodroSinot labu kontaktu ar detalu.
Iepazistas ar stravas avota un stieples padeves mehanisma regulésanas iesp&jam.

Pakapjveida jaudas reguléSanas MIG/MAG pusautomatiskas aizsarggazes metinasanas iekartas
legétu, neledétu un skirnes téraudu, aluminija un ta sakauséjumu metinaSanai. Ar jaudu no 170A
lidz 310A, 230V vai 400V tikla ieejas spriegumu, 2 vai 4 rulliSu stieples padevi un integrétu
patentéto REHM SMC® tehnolodgiju.

Loti kompakta bezpakapju jaudas reguléSanas MAG aizsarggazes metinasanas iekarta ar
visplasako pielietojumu 2mm ... 5Smm planu metalu kvalitativai metinasanai. Ar jaudu lidz 200A,
230V vai 400V tikla ieejas spriegumu, 2 rulliSu stieples padevi un gazes dzes€jamu degli.

Regul&jami kompaktiski baroganas avoti MIG/MAG metinasanai. Tie pieméroti viegliem un vidéja
smaguma uzdevumiem. Operators var regulét stieples padeves atrumu, stieples karsésanas laiku
un punkta metinasanas laiku. Var regulét stieples padeves atrumu un izvéléties 2. vai 4. taktu
vadibu, ka ari Iénu palaisanu.

Lokmetinatajs metinaSana ar mehanizéto iekartu aktivas gazes vide (MAG)
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30.TEMA. VALNISU VEIDOSANA (PRAKTISKAS
MACIBAS)

PRAKTISKAIS DARBS

ValniSu veidosana.
SASNIEDZAMAIS REZULTATS

Iemanas un prasmes:

1. Stradajot ar pusautomatu.

2. Valnisa veidosana.

3. Metinasanas iekartu noreguléSana.

PRAKTISKA DARBA VEIKSANAS LAIKS - 4 macibu stundas.

Darba veiksanas instruktaza

Valnisu veidoSana apakséja telpiska pozicija ar dazadiem panémieniem un metinasanas rezima
ieregulésana.

Praktiski metinasanas stravas stiprumu korigé péc Suves formas un iekusuma dziluma.
Ja Suve augsta, nelidzenas formas, pamatmetala neveidojas Skidra metala vannina.

Ja metinasanas stravas stiprums ir nepietiekams, Suves valnitis veidojas augsts, nelidzens ar
mazu iekusuma dzilumu.

Ja metinasanas stravas stiprums ir par lielu, Suve veidojas zema, izplldusi ar iedobi Skidra
metala vannina.

Ja metinasanas stravas stiprums ir normals, Suvei ir glita izliekta forma. él,(idré metala vanninai
sacietéjot, redzams, ka tas virsma ir viena limeni ar pamat metalu, bez izcilna.

Lokmetinatajs metinaSana ar mehanizéto iekartu aktivas gazes vide (MAG)
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31.TEMA. VIENKARSU TIPVEIDA METINATU
SAVIENOJUMU IZGATAVOSANA (PRAKTISKAS
MACIBAS)

PRAKTISKAIS DARBS

Vienkarsu tipveida metinatu savienojumu izgatavosana.
SASNIEDZAMAIS REZULTATS

Iemanas un prasmes:

1. Izgatavojot vienkarSus metinatus savienojumus..
2. Sadursavienojuma metinasana.

3. T veida savienojuma metinasana.

PRAKTISKA DARBA VEIKSANAS LAIKS - 4 macibu stundas.

Darba veiksanas instruktaza

Pirms metinasanas nepiecieSams detalas sagatavot metinaSanai. SagatavoSanas process ietver
sevi malu apgrieSanu, noslipinasanu, taisnoSanu un tiriSanu. Malu apgrieSanu péc dotajiem
izmériem un noslipinasanu veic atbilstosi rasejuma uzraditajiem izmériem.

Malu noslipinasanu sadursavienojumiem un T - veida savienojumiem veic atkariba no plaksnu
biezuma.

Metinatie savienojumi ir viens no neizjaucamo detalu savienojuma veidiem. Tie izveidojas,
veicot viet€jo sakarsésanu detalas savienoSanas zona.

Atkariba no savienojamo elementu savstarp&ja stavokla ir dazadi metinato savienojumu veidi
Vieni no veidiem ir sadursavienojumi. Tie ir vienkarSakie un droSakie no visiem metinatajiem
savienojumiem. Tos ieteic konstrukcijas, kas paklautas vibradjas slodzém. Sim savienojumam ir
vairakas prieksrocibas:

1. NeierobeZots lokSnu biezums.
2. Minimals metala patérins.
3. Vienmeérigs slodzes sadalijums.

Ir dazadu variantu sadursavienojumi, kurus plasi pielieto atbildigam konstrukcijam, kas strada
pie milzigam slodzém.

Lokmetinatajs metinaSana ar mehanizéto iekartu aktivas gazes vide (MAG)
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32.TEMA. TEHNISKO PANEMIENU APGUSANA
(PRAKTISKAS MACIBAS)

PRAKTISKAIS DARBS

Metinato Suvju veidoSanas tehniskie panémieni.
SASNIEDZAMAIS REZULTATS

Iemanas un prasmes:
1. Metinato Suvju veidosana.

2. Aizmugures un priekSpuses metinasana.

PRAKTISKA DARBA VEIKSANAS LAIKS - 4 macibu stundas.

Darba veiksanas instruktaza

Iegito teorétisko zinasanu nostiprinasana, veicot praktiskas darbibas, un no jauna iegito
iemanu sasaiste ar apgito apstrades tehnolodiju, ta veidojot metinatdjam nepiecieSamas
kompetences.

Aizmugures metinasan3, kas ir parasta metode, degli sagaz jau sametinatas Suvesvirziena. So
metinasanas veidu izmanto vidéjam un biezam loksném. Aizmugures metinasana lauj dzilak
caurmetinat un samazina Suves defektu riskus.

Priekdpuses metina$ana degli sagaz prom no jau sametinatas Suves. So metinasanas veidu
izmanto planu lokSnu metinasanai, ka ari aluminijam. Degla noliekums metinaSanas virziena ir
atkarigs no metinasanas pozicijas. Sagazuma lenkis nedrikst parsniegt 90°.

Galvena metinasanas priekSrociba ir iesp&ja izveléties racionalako konstrukciju un samazinat
metala patérinu.

Lokmetinatajs metinaSana ar mehanizéto iekartu aktivas gazes vide (MAG)
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33.TEMA. NEPIECIESAMO REZIMU IZVELE
(PRAKTISKAS MACIBAS)

PRAKTISKAIS DARBS

Metinasanas darbu veikSanai nepiecieSamo reZimu izvéle.
SASNIEDZAMAIS REZULTATS

Iemanas un prasmes:

1. Gazes izvele.

2. Stravas regulésana

3. Stieples izvélé un metinasanas rezimu noteikSana.

PRAKTISKA DARBA VEIKSANAS LAIKS - 4 macibu stundas.

Darba veiksanas instruktaza

Aizsarggaz loka zona padod no gazes balona. Spiediens pilna gazes balona ir 150 bari. Spiediena
samazinasanai lidz darba spiedienam, tiek izmantots reduktors.

Ir bitiski pareizi noregulét aizsarggazes plusmu. Lai atrastu pareizo gazes plusmu, gazes
sprauslas diametram ir jabut piemé&rotam stravai un materialam. Gazes plusmai litros minute ir
jaatbilst gazes sprauslas diametram milimetros. To var parbaudit, mérot gazes plismu pie
metinasanas degla izejas ar specialu plismas méntaju un salidzinot reduktoram iestatito gazes
plasmu.

Reduktors nodroSina nemainigu aizsarggazes pliismu metinasanas laika, neraugoties uz to, ka
spiediens kritas ar gazes patérinu. Gazes plusma tiek méerita ar gazes plusmas méritaju.

MAG metinaSana stravas avotus izvélas taisngriezus un invertorus. MetinaSanai ar MAG izvélas
taisngriezus ar I8zeni kritoSu raksturlikni. Sada raksturlikne nodroSina stabilu loka degSanu.
Invertoru izvélas kombinétam iekartam, kas paredzétas vairakiem metinasanas veidiem, jo
invertoriem viegli mainit raksturlikni.

Pasas jaunakajas iekartas izmanto stravas avotus, kas rada puls€josu loku.

Stieples padeves atrumu noregulé péc tabulas. Tad uz stravas avota noregulé spriegumu. Ja
spriegums attieciba pret stieples padeves atrumu ir parak zems, tad stieplei nebis laika izkust,
[idz ar to veidosies loks, kura stieple sadursies ar plaksni.

Lokmetinatajs metinaSana ar mehanizéto iekartu aktivas gazes vide (MAG)
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34.TEMA. DAZADU METALU UN SAKAUSEJUMU
METINASANA (PRAKTISKAS MACIBAS)

PRAKTISKAIS DARBS

Dazadu metalu sakaus€jumu metinasana.
SASNIEDZAMAIS REZULTATS

Iemanas un prasmes:
1. Dazadu metalu sakaus&jumu metinasana.
2. Stieples izvélé un metinasanas rezimu noteikSana.

PRAKTISKA DARBA VEIKSANAS LAIKS - 4 macibu stundas.

Darba veiksanas instruktaza

Metinamiba ir metalu un to sakauséjumu spé&ja metinasanas procesa veidot savienojumus ar
noteiktam mehaniskam un citam ipasibam.

Téraudu metinasana metinato konstrukciju izgatavoSana lieto parastas kvalitates oglekla
téraudus. Mazoglekla térauds péc metinamibas pieder labi metinamo téraudu grupai. Galvena
prasiba, izmantojot jebkuru metinasanas panémienu, ir nodrosinat metinata savienojuma izturibu
augstaku par pamatmetala izturibu.

Teraudi ar oglekla saturu virs 0,45% parasti netiek izmantoti metinato konstrukciju
izgatavoSana. Mazlegetu siltumizturigu téraudu metinasana galvenais iegiit metinato Suvi ar
tadam pasam ipasSibam, ka pamatmetalam pie paaugstinatam temperatiram. Péc tam
metinasanas Suvi ieteicams apstradat termiski. Mazlegéto vidéja satura oglekla konstrukciju
téraudu metinasanas tehnologija un metinasanas veidi ir lidzigi vidéja satura oglekla téraudu
metinasanas tehnologijai.

Jo biezaks ir metals, jo lielaks ir oglekla un leg€joSo elementu daudzums, jo sliktaka ir So
teraudu metinamiba. Augstlegéto konstrukciju téraudu metinasanas gadijuma, izvéloties
metinasanas veidu un materialus, javadas no iekartas tehniskajam iesp&jam un konkrétiem
metinasanas apstakliem.

Tirie hroma neriisgjosSie t€raudi nav pieméroti metinatam konstrukcijam. Nerisé&josie hromnikela
téraudi ar papildus titana piedevam labi metinas.

Galvenais uzdevums aluminija un vara sakaus€jumu metinasana ir noteikt, kadai grupai pieder
sakauséjums, jo no ta ir atkarigs metinasanas veids, izmantoto piedevmaterialu un metinasanas
rezima izvéle.

Lokmetinatajs metinaSana ar mehanizéto iekartu aktivas gazes vide (MAG)
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35.TEMA. METINATO SAVIENOJUMU DEFEKTI
UN TO LABOSANA (PRAKTISKAS MACIBAS)

PRAKTISKAIS DARBS

Metinato Suvju defektacija un klidu novérsana.
SASNIEDZAMAIS REZULTATS

Iemanas un prasmes:

1. Suves termiskaja apstrade.

2. Defektu un to pakapes noteikSana.
3. Metinato defektu labosana.

4. Suves saknes labosana.

PRAKTISKA DARBA VEIKSANAS LAIKS - 4 macibu stundas.

Darba veiksanas instruktaza

MetinaSanas procesa Suves metala un termiska iespaida zona var rasties defekti. Visus Sos
defektus var iedalit divas grupas:

1. Pie pirmas grupas pieder defekti, kuri rodas metinasanas procesa sametinato metalu fizikalo
un kimisko 1pasibu dél. Pirmas grupas galvenie defekti ir: karstas plaisas, aukstas plaisas, poras.

2. Pie otras grupas pieder defekti, kuri rodas metinataja klidu del (metinasanas rezimu
neievérosana, nepareiza detalu sagatavoSana metinasanai, bojatas aparatiras izmantoSana).
Otras grupas galvenie defekti ir: Suves saknes defekti, nesametinasanas, iegriezumi, poras,
sarnu ieslégumi, plaisas Suvé, pastiprindjumi, uzplidumi, metala parkarSana, metala
pardedzinasana.

Metinato savienojumu defektus ir jalabo. Metinata defekta vieta vispirms rupigi jaatbrivo no
sarniem un, ja nepiecieSams, jaizcért.

Plaisu galos nepiecieSams ieurbt caurumus, péc tam ta jaaizmetina visa plaisas garuma un
dziluma.

Rievas labo, uzmetinot tievu Suvi visa rievas garuma. Rieva ir pielaujama, ja tas dzilums
neparsniedz 0,5 mm.

Neaizkausétus padzilingjumus, sarmu paliekas izcért lldz pamatmetalam un aizmetina.

Suves nevienmérigumu likvidg, Suvi apstradajot ar abraziviem vai pneimatiskiem instrumentiem
vai uzmetinot valnisus.

Metala parkarsésanu labo ar termisko apstradi. Pardedzinatu metalu izlabot nav iesp&jams.

Lokmetinatajs metinaSana ar mehanizéto iekartu aktivas gazes vide (MAG) g0



36.TEMA. METINAMO IZSTRADAJUMU
KVALITATES KONTROLE (PRAKTISKAS
MACIBAS)

PRAKTISKAIS DARBS

Metinato izstradajumu vizuala kvalitates kontrole.
SASNIEDZAMAIS REZULTATS

Iemanas un prasmes:
1. Ar&jas Suves kvalitates kontrolé.
2. Metinato Suvju caurskatiSana.

PRAKTISKA DARBA VEIKSANAS LAIKS - 4 macibu stundas.

Darba veiksanas instruktaza

Aréja Suves apskate ir obligata parbaudes dala, kas lauj atklat Suves aréjos defektus: platuma
nevienmeribu, pastipringjumus, iedeguma rievas, u.c.

Suvju izmériem jaatbilst raseéjuma noraditajiem un jaieklaujas pielaidés.

Paraugu mehanisko parbauzu veids ir atkarigs no slodzes veida, kadu metinatais savienojums
uznem ekspluatacijas laika.

Metinajumu metalografiska analize parada pamatmetala, Suves metala, sakusuma un termiska
iespaida zonas makroskopisko un mikroskopisko strukturu. Makrostrukttira redzamas metinata
savienojuma zonas, uzkauséta metala kartas un defekti (poras, nesakusumi, plaisas u.c.).

Mikrostruktlra palidz atklat metala parkarSanas un pardedzinasanas zonas, oksidus uz graudu
robezam, metala sastava izmainas.

Hidrauliskas un pneimatiskas parbaudes blivuma parbaudé paklauj traukus, kas paredzéti
Skidrumiem, caurulvadus, gazu tvertnes, tvaika katlus u.c.

IzSkir tris blivuma parbaudes veidus:
1. Hidrauliska parbaude.

2. Pneimatiska parbaude.

3. Petrolejas parbaude.

Metindjumu caurskatiS$ana dod iespéju atklat iekS&jos defektus. So metodi lieto svarigu
izstradajumu Suvju kontrolei - tiltiem, transporta mehanismiem, spiediena katliem u.c.

IzSkir divus caurskatiSanas panémienus: ultraskanas panémiens un rentgena panémiens.

Lokmetinatajs metinaSana ar mehanizéto iekartu aktivas gazes vide (MAG)
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37.TEMA. SADURSUVES BUTIBA (PRAKTISKAS
MACIBAS)

PRAKTISKAIS DARBS

Metinasanas bitiskakas Suves - sadursuves veidoSana.
SASNIEDZAMAIS REZULTATS

Teorétisko nodarbibu laika apgitas zinasanas prot pielietot:
1. Sadursuves veidosana.

PRAKTISKA DARBA VEIKSANAS LAIKS - 4 macibu stundas.

Darba veiksanas instruktaza

SadurSuves lieto sadursavienojumu izveidoSanai. Atkariba no Suves stavokla tas iedala
apaks€jas, horizontalas, vertikalas un griestu Suves. Suves péc argjas virsmas var bit normalas,
izliektas vai ieliektas. Metinati savienojumi ar izliektam Suvém labak iztur statisku slodzi.

Metinato konstrukciju izgatavoSanai lieto dazadu veidu savienojumus. Viens no tiem ir
sadursavienojums.

SadurSuvju metinaSanas procesa bitiba ir sekojoSa: elektriska strava tiek pieslégta pie
metinasanas stieniem, kuri, saskaroties viens ar otru, veido slégtu elektrisku kédi. Vislielaka
pretestiba Saja kede ir stienu savienojumu vieta. Tas nozime, ka tieSi Saja vieta ir visintensivaka
siltuma izdaliSanas, kas sasilda stienu malas lidz plastiskam un dalé&ji Skidram stavoklim. PEc tam
stienus ar spéku piespiez vienu pie otra un atslédz stravu.

Lai atri sasilditu metalu, izmanto stravas no 50 000 A un augstak, tas lauj samazinat stravas
plismas laiku, kas samazina siltuma zudumus metinasanas gaita.

Lokmetinatajs metinaSana ar mehanizéto iekartu aktivas gazes vide (MAG)

41



38.TEMA. KONTROLES PARAUGU METINASANA
(NOSLEGUMA PARBAUDIJUMS)

IESKAITE
NOSLEGUMA PARBAUDIJUMA LAIKS

Tests - 2 macibu stundas.
Praktiska metinasana - 2 macibu stundas.

Darba veiksanas instruktaza

Tests teorétisko zinasanu parbaudei tiek veikt rakstiski, atbilstosi noteiktajam prasibam.

Praktiska darba veikSanai pirms darba uzsakSanas parbauda un sagatavo metinaSanas posteni,
noregulé metinasanas aparatu, izvélas stravas stiprumu. Parbauda gazes pllismu. Darba laika
jaievéro drosibas tehnikas noteikumi.

Kontroles paraugu metinasana ietver sekojosus uzdevumus:
1. Sadursuvju metinasana

*  PlakSnu (4 mm) sadursavienojums - apaksSéja pozidja - 150 mm.

= Plaksnu (4 mm) sadursavienojums - vertikala pozidja - 150 mm.
2. Kakta Suvju metinasana.

= PlakSnu (4 mm) T-veida savienojums - apakSéja pozicija - 150 mm

*  PlaksSnu (4 mm) T-veida savienojums - vertikala pozicija - 150 mm

Lokmetinatajs metinaSana ar mehanizéto iekartu aktivas gazes vide (MAG)
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1. AUTOMIG 223 lietoSanas instrukcija.

2. MIG 305 lietoSanas instrukcija.

3. O. Pétersons ,Metinasanas tehnologija”, Riga 1999

4. O. Pétersons, J.Priednieks ,MIG/MAG metinasana”, Riga 2005
5. Unitor ,,Handbook for maritime welders” Unitor ASA 1999

6

. A. L. Savickis ,Metalu metinasana, kauséSana un grieSana dzelzcela transporta remonta”
— krievu valoda, RTU, Riga 2004

. G. Cerniéovs, V. Mordinskis ,Loka metinataja rokasgramata” — krievu valoda, Maskava
2004

8. V. L. Lihacovs ,Elektrometinasanas rokasgramata” — krievu valoda, Maskava 2004
9. Standarts LVS EN 287-1
10. Janis (viukurs, Inga Vilumsone, Imants Nulle, InZeniergrafika 2004

N

11. LLKC Grénina metinasana
12. Dukulis, Avotins - Materialmaciba,
13. www.likumi.lv

14. www. Lm.gov.lv

Lokmetinatajs metinaSana ar mehanizéto iekartu aktivas gazes vide (MAG)
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METINASANAS TERMINU SKAIDROJOSA

VARDNICA

Nr.

Termins

Rokas loka
metinasana

Metinasana ar
kompakto stiepli
aizsargazu vidé

Metinasana ar
kompakto stiepli
aizsargazu vide

Metinasana ar
pulverstiepli — ja
lieto aktivo gazi

Metinasana ar
pulverstiepli — ja
lieto inerto gazi

Metinasana ar
pasaizsargajosos
pulverstiepli
Metinasana ar
volframa
elektrodu
aizsarggazu vidé

Metinasana zem
kusnu kartas ar
kompakto stiepli

Metinasana zem
kusnu kartas ar
pulverstiepli

MMA -ISO EN
2560 - Nr.111

MAG-ISOEN
2560 - Nr.135

MIG - ISO EN
2560 - Nr.131

MAG-ISOEN
2560 - Nr. 136

MIG —ISO EN
2560 - Nr.137

ISO EN 2560 -
Nr.114

TIG

SAW -ISO EN
2560 - Nr.121

SAW -ISO EN
2560 - Nr.125

krieviski

PyuHas ayroeasi cBapka

CBapka CroLLHOM
MPOBOIOKOM (HEMPEPbIBHBIM
MPOBOJ/IOYHBLIM 31EKTPOAOM) B
cpeae aKTMBHbIX 3aLUTHbIX
rasos

CBapka CrnioLIHoM
NMpOBOIOKOV (HEeMNpepbIBHbIM
MPOBOJIOYHBIM /IEKTPOAOM) B
cpefie MHEePTHbIX 3aLLUTHbIX
rasos

CBapka NOpOoLLKOBOWA
NMPOBOJIOKOW B Cpefie
aKTMBHOIO rasa

CBapka NMopoLLKOBOM
NPOBOJIOKY B Cpefe
MHePTHOrO rasa

CBapka caMo3aLUMTHOM
NPOBOJIOKOM

PyuyHas cBapka
HennaBsALWNMNCS
BOSIbHpaMoBbIMU
3MEeKTPOAaMN B cpeae
WHEPTHOro 3aLLUTHOrO rasa
(TIG)

[yrosasi ceapka nog nocom
npv nogave CrioLwHoOn
NPOBOJIOKU

[yrosasi ceapka nog nocom
npw NoJia4ye NnopoLLKOBOM
MPOBOJIOKU

Lokmetinatajs metinaSana ar mehanizéto iekartu aktivas gazes vide (MAG)

angliski

Manual metal arc

Metal active gas

Metal inert gas

Flux cored wire
metal-arc welding
with active gas
shield (MAG)

Flux cored wire
metal-arc welding
with inert gas
shield (MIG)

Self-shielded flux
cored wire metal-
arc welding

Tungsten inert gas
(TIG)

Solid wire
submerged arc
welding (SAW)

Flux cored wire
submerged arc
welding
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11

12

13

14

15

16

17

18

Skabeklaceteléna
metinasana

Sadursuve
loksnei —
apaksgja stavoklt
Sadursuve
loksnei —
horizontala
stavokl
Sadursuve
loksnei —
vertikala no
augsas uz leju
(PG), vertikala no
lejas uz augsu
(PF)

Sadursuves
loksnei — griestu
Suve

Kaktu Suve
loksnei - apakséja
stavokl

Kaktu Suve
loksnei —
horizontala
stavokl

Kaktu Suve
loksnei— vertikala
no augsas uz leju
(PG), vertikala no
lejas uz augsu
(PF)

Kaktu Suve
loksnei — griestu
Suve

OAW -1ISO EN
2560 - Nr. 311

AWS: 1G
EN: PA

AWS:2G

EN: PC

AWS: 3G
EN: PG, PF

AWS: 4G
EN: PE

AWS: 1F
EN: PA

AWS: 2F

EN: PB

AWS:3F
EN: PG, PF

AWS: 4F
EN: PD

[[a30Bast cBapka: ALeTuneHo-
KMCNopoaHas ceBapka

LLloB CcTbIKOBOM - MoNoXeHne
CBApO4HOrO WBa - HMXHEE

LLloB CcTbIkOBOW - MoNoOXeHue
CBApO4HOro LWBa -
rOpuU3oHTaJIbHOE

LLloB CTBIKOBOM - MOIOXEHME
CBApPO4HOro LWBa —
BEpPTUKASIbHOE CBEPXY BHU3
(PG*), BepTuKanbHOe CHU3Y
BBepx (PF*)

LLloB cTbIkoBOM - [OTONOYHbIN
LLOB

YrnoBoe CBapHoe coeanHeHne
— HWXHEE MNMON0XKEHNE

YrnoBoe cBapHoe coeanHeHme
— FOPU30HTaJ/IbHOE
NOJI0OXEHNE

YrnoBoe cBapHoe coeiMHeHWe
— BepTuKanbHOe CBepXy BHU3
(PG*), BepTuKanbHOe CHU3Y
BBepx (PF*)

Yrnosoe cBapHoe
coeavHeHve: MoToN0YHbIN
OB

Lokmetinatajs metinaSana ar mehanizéto iekartu aktivas gazes vide (MAG)

Oxygen acetylene
(Oxyacetylene)
welding

Butt Joints of
sheets - flat
position

Butt Joints of
sheets - a
horizontal position

Butt Joints of
sheets - vertical
position from the
top to the bottom
(PG), vertical
position from the
bottom to the top
(PF)

Butt Joints of
sheets — overhead
position weld

Fillet weld (Corner
joints for sheets) -
flat position

Fillet weld (Corner
joints for sheets) -
a horizontal
position

Fillet weld (Corner
joints for sheets) -
vertical position
from the top to the
bottom (PG),
vertical position
from the bottom to
the top (PF)

Fillet weld (Corner
joints for sheets) -
overhead position
weld

45



19

20

21

22

23

24

Sadursuve
caurulém —
caurule
pagriezama, ass
horizontala, Suve
apaksgja stavoklt
Sadursuve
caurulém —
caurule
nekustiga, ass
vertikala, Suve
horizontala
stavokl

Sadursuve
caurulém —
caurule
nekustiga, ass
horizontala, Suve
vertikala stavokl
no augsas uz leju
(PG), — caurule
nekustiga, ass
horizontala, Suve
vertikala stavokl
no lejas uz augsu
(PF)

Sadursuve
caurulém-—
caurule
nekustiga, ass
sagazta, Suve no
lejas uz augsu

Kaktu Suve
caurulém —
caurule
pagriezama, ass
horizontala, Suve
apaksgja stavokli
Kaktu Suve
caurulém —
caurule
pagriezama, ass
horizontala, Suve
horizontala
stavokli

AWS: 1G
EN: PA

AWS: 2G
EN:PC

AWS:5G
EN: PG, PF

AWS: 6G
EN: H-L045

AWS: 2F
EN: PA

AWS: 2F
EN: PB

CTbIkoBOW (CBApO4HbIi1) LLIOB
Ans Tpy6: Tpyba -
NoABWXHas, OCb -
rOpV30HTasbHasi, MOMIOXeHNe
LUBA - HMKHee

CTbIkoBOW (CBapOYHbIi1) LLOB
Ans Tpy6: Tpyba -
HEeMoABWKHas
(bunkcmpoBaHHast), ocb -
BEPTUKasIbHasl, MONIOXEHME
LLIBa - rOpMU30HTasIbHOE

CTbIkoBOW (CBApO4HbIi1) LIOB
Ana Tpy6: Tpyba —
HenoABMKHas
(dukempoBaHHas), ocb -
rOpV30HTanbHasi, MONoXeHne
LUBa — BEPTUKaNIbHOE CBEPXY
BHuM3 (PG), Tpyba -
HenoABMKHas
(dukempoBaHHas), ocb -
rOpV30HTasIbHas, MOJOXeHne
LBa — BEPTUKANIbHOE CHU3Y
BBEPX

CTblKOBOW (CBApPOYHbIi) OB
Aana Tpy6: Tpyba —
HenoABMKHas
(dwmkempoBaHHas), ocb — C
HaKMNOHOM, MOJIOXEHME LWBa —
CHU3Y BBEPX

CTbIkoBOM (CBApO4HbIi1) LLIOB
Ans Tpy6: Tpyba —
noABwXHasl, 0Cb —
rOpM30HTasbHasi, NosIoXKeHne
LUBa — HWKHee

CTbIkOBOW (CBapOYHbIit) LLOB
Ana Tpy6: Tpyba —
NnoABWXHas, OCb —
rOPU30HTasIbHas, MOSIOXKEHNE
LLBa - rOpMU30HTasIbHOE

Lokmetinatajs metinaSana ar mehanizéto iekartu aktivas gazes vide (MAG)

Butt welding of
pipes —pipe -
mobile fixation, an
axis - horizontal,
butt weld - at the
flat position

Butt welding of

pipes — pipe - fixed,

an axis - vertical,
butt weld —in a
horizontal position

Butt welding of
pipes — pipe —
fixed, an axis -
horizontal, position
of butt weld —a
vertical from the
top to the bottom
(PG), fixed pipes,

an axis - horizontal,

position of butt
weld —a vertical
from the bottom to
the top (PF)

Butt welding of
pipes — fixed pipe,
an axis —slope,
position of butt
weld — from the
bottom to the top

Butt welding of
pipes — pipe -
mobile fixation, an
axis — a horizontal,
position of butt
weld —at the flat

Butt welding of
pipes — pipe -
mobile fixation, an
axis — horizontal,
butt weld —in a
horizontal position
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25

26

27

28

29

30

31

32

33

34

AWS: 5F
EN: PG, PF

Kaktu Suve
caurulém —
caurule
nekustiga, ass
horizontala, Suve
vertikala stavokli
no augsas uz leju
(PG), — caurule
nekustiga, ass
horizontala, Suve
vertikala stavokl
no lejas uz augsu
(PF)

AWS: 4F
EN: PD

Kaktu Suve
caurulém —
caurule
nekustiga, ass
vertikala, Suve -
griestu

Loka nodz&Sanas | Burn back

laika regulésana
Stieples padeves | Minilog
atruma un

metinasanas

stravas lieluma

mainisanas

iesp€ja

metinasanas laika

Gazes Pre - flow
priekSplade

Gazes pécplude Post - flow

Starta strava

Kratera
aizpildisana
Metinasana ar
intervaliem

ParkarSanas
indikators

CTbIkoBOW (CBApO4HbIi1) LLIOB
ans Tpy6: Tpyba —
HenoaBMXKHast
(cbnkcmpoBaHHast), ocb —
rOpV30HTanbHas, NooXeHue
LIBa — BEPTUKA/IbHOE CBEPXY
BHu3 (PG), Tpyba —
HenoABMKHas
(dbukempoBHHas), oCb —
rOpV30HTaNbHas, NosoXKeHue
LIBa — BEPTUKA/IbHOE CHU3Y
BBepx (PF)

CTbIkoBOW (CBApO4HbIi1) LIOB
ans Tpy6: Tpyba —
HenoABMXKHask
(¢pmkcmnpoBaHHas), ocb —
BEpTMKasIbHas!, NOTOMOYHbIV
LoB

YnpaB/ieHe BpeMeHeM
TyLLEHUS oyru

Bo3MoXXHOCTW perynnposaHus
CKOpPOCTY noaaum
31EKTPOAHON NPOBOJIOKU U
CBApPO4HOro Toka BO BpeMs
CBapKu

MpeaBapuTENbHbIN MOTOK rasa

[MoToK ra3a nocne raweHns
aym

®yHKUMs «opsiunn cTapT»
(KpaT-koBpeMeHHoe
MOBbILLEHME CBaPOYHOrO TOKa
Haj yCTaHOBMIEHHbIM
3HayeHneM, B MOMEHT
3aXKuraHus ayru)

3anosiHeHWe KpaTtepa
LwBa

ToyeyHas cBapka

NHavkaTop nepeHarpesa
(nepeHakanueaHus)

Lokmetinatajs metinaSana ar mehanizéto iekartu aktivas gazes vide (MAG)

Butt welding of
pipes — fixed pipe,
an axis —a
horizontal, butt
weld —in a vertical
position from the
top to the bottom
(PG), fixed pipe, an
axis — horizontal,
butt weld—in a
vertical position
from the bottom to
the top (PF)

Butt welding of
pipes — fixed pipe,
an axis — vertical,
overhead position
weld

Adjustable of arc
burn-back time
The possibility of
changing the wire
feed speed and the
current (amperage)
rate during welding
time

Gas pre-flow time

Gas post-flow time
(welding current-
dependent)

Hot start

Crater fill

Spot welding

Overheat indicator
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35

36
37

38
39

40

41
42
43

44
45

46

47

48
49
50
51
52
53

54

Talvadiba

MIG lodesana

Iekartas darbam
bez aizsarggazes

Pulsgjosais loks

Atomu
savienojumu
sadaliSanas
sastavdalas

Metala
dezoksidacija

Transformators
Diozu bloks

Stieples padeves
mehanisms

Aizsarggaze

Dupleksa
augstlegétie
téraudi

Negativais pols

Pozitivais pols

Jonizacija
Oglskaba gaze
Isais loks
Izkliedétais loks

Pulsgjosais loks

Tuksgaitas
spriegums

Masas kabelis

Disociacija

Reducésanas
process —
dzelzs
atbrivoSana no
skabekla

Katods

Anods

CO;

OoCcv

MynbT yaanéHHoro
yrpas/ieHusl

MIG naika

Ob6opynoBaHue anst CBapKku
6e3 ncnonb3oBaHus
3aLUWUTHOrO rasa

Myncupytowas ayra

KOMMOHEHTbI pacunneHus
ATOMHOWM CBA3U

OkucneHve MeTanna
(xvMnyeckas peakumsi, koga
NPOVCXOAMT BblAENEHNE
Kucnopoga us tena)

TpaHcdopmaTop
[voaHbil 610K

MexaHu3M NoJia4mn CBapo4HOM
MPOBO/IOKM

3alLUTHBIN ra3

BbicokonervposaHHas Ctanb
Duplex

OTpuuaTENbHbIN NOSOC
(kaTon)

MonoXKuUTenbHbIA NOMC
(aHon)

MoHusaums
Yrnekucnblii ra3
KopoTkas ayra
OnnHHasa ayra
NMnynbcHas ayra

HanpshxeHne xonocToro xoaa

MaccoBoW kabenb

Lokmetinatajs metinaSana ar mehanizéto iekartu aktivas gazes vide (MAG)

Remote control

MIG brazing

MOG

Metal-open arc-
gas

Pulse-on-pulse

Disintegration of
atomic linkage

Deoxidation of steel
(is a steel making
technological
operation, in which
concentration
(activity) of oxygen
dissolved in molten
steel is reduced to
a required level)

Transformer

Diode block

Mechanism of wire
feed

Shielding gas

Duplex high-alloy
steel

Negative pole
(cathode)

Positive pole
(anode)

Ionization
Carbon dioxide
Shortarc
Spray arc
Pulsed arc

Open circuit
voltage

Cable
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55

56

57

58

59

60

61

62
63

64
65
66

Metinasanas
stieple

Stumsanas,
vilkSanas padeves
sistéma

Materiala KCV
triecienslodze -
stigriba

Metinasanas
dinamikas

regulésana

Dubulta pulsa
loks

Stieples kasete

Metinasanas
deglis

Padeves rulliSi

Degla uzgalis

Gazes sprausla
Spriegums Volti

Stravas stiprums | Ampeéri

Ceapo4Has NpoBosioka

[BoiHas
aneKTpoaBuraTesnbHas
cucTeMa noaaymn: OCHOBHOM
(Tonkarowmii) ABMraTenb,

BCMOMOraTesbHbIN (TSHYLLWI)

ABUraTesib

BsizkocTb (CBOWMCTBO CTanm —
MPOYHOCTb U MNACTUYHOCTb
apMaTypHoii CTanm)

PerynnpoBaH1e AVHaMUKK
CBapKu

[lyra ¢ ABOVHbIMM
UMMynbcamm

KacceTa (kaTywka) ans
HaMOTKV CBapOYHOWA
MPOBOJIOKM

CsapoyHas roperska

Beaywive ponuku nogayum

Cono cBapo4HON ropesnku

"a3oBoe conso
HanpsbxeHve (BonbTbl)

Cuna Toka (Amepbl)

Lokmetinatajs metinaSana ar mehanizéto iekartu aktivas gazes vide (MAG)

Welding wire

PUSH-PULL

Push - pull supply
system

Ductility (Ductility
of seismic resistant
steel structures)
(Charpy V)

Arc Force control

Double pulse arc

Welding Wire
Spooler

Welding torch

Feed rollers

Welding torch
nozzle

Fuel-gas nozzle
Voltage (V)

Current intensity

(A)
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